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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operagdo e a Descrigdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeét turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal Epyaoiag Kal €§fynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve galisma agiklamalarini ve de sembollerin aciklamalarini
iceren metin boluma.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symbolt

Textova €ast s technickymi datami, délezitymi bezpe€nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- €s munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio $tiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objadnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem droSibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TeKcTOBbIV pasaen, BKNYaoLWmMi TeXHUYeckne AaHHble, BaxHble pekoMeHaauum no 6eaonacHocT n
JKcnnyaTtaumu, a Takke onnucaHue ncnonb3yemMbiX CUMBOJIOB.

YacT ¢ TeKCT C TEXHUYECKM [aHHW, BaXXHU ykasaHus 3a 6esonacHocT u paboTta
1 passiCHEHWE Ha CUMBOMUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH gen co TeXHUYKW KapaKTepUCTUKY, BaxHU 6e36eAHOCHM 1 paBoTHM ynaTcTea
1 objacHyBare Ha cumbonuTe.

TeKkcToBa YacTMHA 3 TEXHIYHUMW AaHUMK, BaXNUBMMMU BKa3iBkaMu 3 TexHikv 6e3neku Ta ekcnnyatauii
i NOSACHEHHSAM CUMBOIB.

S3al) i sy Jaall s ZaSall Aalgl) il s Gidl) ilally 5 3l o) il







Description see text section.
Beschreibung siehe Texteil.
Description, voir la partie textuelle.
Descrizione vedi sezione di testo.
Ver descripcion en el parrafo de texto.
Para a descrigdo veja o texto.
Beschrijving zie tekstgedeelte.

Se beskrivelse i tekstdelen

Se i tekstdelen for beskrivelse
Beskrivning, se textdel.

Kuvaus katso tekstiosio.
Meprypagr BAETTE TUAMA KEIPEVOU.

Metin bélimindeki agiklamalara dikkat
ediniz.

Popis viz textovou ¢ast
Opis pozri textovu ¢ast.

Opis znajdziesz we fragmencie
tekstowym.

Aleirast lasd a szbveges részben.
Za opis glejte razdelek z besedilom.
Za opis pogledajte odjeljak s tekstom.
Aprakstu skatiet teksta sadala.
Aprasyma Zr. teksto skirsnyje.
Vaadake kirjeldust tekstiosast.

[ns onucaHusa cM. pasfen Tekcta

3a onucaHneTo BX. TEKCTOBaTa YacT.

Descriere, a se vedea sectiunea de
text.

Onuc BuaeTe ro A4enoT Co TEKCT.

Onuc auB.. y BiANOBIAHOMY PO3Aini
TEKCTY.
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Accessory - Not included in standard
equipment.

Zubehor - Im Lieferumfang nicht
enthalten.

Accessoires - Ces pieces ne font pas
partie de la livraison.

Accessorio - Non incluso nella
dotazione standard.

Accessorio - No incluido en el equipo
estandar, disponible en la gama de
accesorios.

Acessorio - N&o incluido no
egipamento normal.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd.

Tilbehgr - Ikke inkluderet i
leveringsomfanget.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen.
Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget.
Lisalaite - Ei sisally vakiovarustukseen.

E€apmuata - Agv mepiAapBavovtat
ota VAIKG Tapadoong.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda
degildir.
PrisluSenstvi neni soucasti dodavky.

Prislusenstvo - nie je sti¢astou
Standardnej vybavy.

Wyposazenie dodatkowe dostepne
osobno.

Azokat a tartozékokat, amelyek
gyarilag nincsenek a készilekhez
mellékelve.

Oprema — ni vsebovana v obsegu
dobave.

Oprema - u opsegu isporuke nije
sadrzana.

Piederumi - standartaprikojuma
neietvertas.

Priedas — nejeina j tiekimo
komplektacijg.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti.

JononHutens - B ctaHpapTHyO
KOMMNEKTALMIO HE BXOAMT.

Akcecoapu - He ce cbabpxaTt B obema
Ha focTaBkarta.

Accesoriu - Nu este inclus Tn
echipamentul standard.

[JononnutenHa onpemva - He e
BKINyYeHa BO CTaHAaapaHaTa.

KomnnekTytoui - He BxoaaTb B obcsar
nocTa4aHHs.
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Handle (insulated gripping surface)

Handgriff (isolierte Griffflache)
Poignée (surface de prise isolée)

Impugnatura (superficie di presa
isolata)

Empufadura (superficie de agarre con
aislamiento)

Manipulo (superficie de pega isolada)
Handgreep (geisoleerd)

Handtag (isolerede gribeflader)
Handtak (isolert gripeflate)

Handtag (isolerad greppyta)

Kahva (eristetty tarttumapinta)

Xslpp)\aBr'] (MOVWUEVN ETIPAVEIX
Aapnic)

El kulpu (izolasyonlu tutma yiizeyi)
Rukojet (izolovana uchopovaci plocha)
Rukovat (izolovana uchopna plocha)
Uchwyt (z izolowang powierzchnig)
Fogantyu (szigetelt fogéfeliilet)

Roc¢aj (izolirana prijemalna povrsina)

Rukohvat (izolirana povrsina za
drzanje)

Rokturis (izoléta satver§anas virsma)

Rankena (izoliuotas rankenos
pavirsius)

Kaepide (isoleeritud pideme piirkond)

PykosiTka (M30n1poBaHHas
NOBEPXHOCTb PYYKN)

PbKoxBaTka (M3omMpaHa NnoBbPXHOCT
3a xBallaHe)

Maner (suprafatad de prindere izolata)

[puika (M3onupaHa noBpLUNHA)

Pyuka (i3onboBaHa NoBEPXHS py4Km)
(M5 me el dalis) (miall










Zubehor - Im Lieferumfang nicht
enthalten.

Accessory - Not included in
standard equipment.

Accessoires - Ces piéces ne font
pas partie de la livraison.

Accessorio - Non incluso nella
dotazione standard.

Accessorio - No incluido en el
equipo estandar, disponible en la
gama de accesorios.

Acessorio - Nao incluido no
egipamento normal.

Toebehoren - Wordt niet
meegeleverd.

Tilbeher - Ikke inkluderet i
leveringsomfanget.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen.

Tillbehor - Ingar ej i
leveransomfanget.

Lisalaite - Ei sisally
vakiovarustukseen.

E€apmiuata - Aev meplAaupdavovtal
ota VAIKA Tapddoong.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda
degildir.

PrisluSenstvi neni souéasti
dodavky.

PrisluSenstvo - nie je stu€astou
Standardnej vybavy.

Wyposazenie dodatkowe dostepne
osobno.

Azokat a tartozékokat, amelyek
gyarilag nincsenek a készllékhez
mellékelve.

Oprema — ni vsebovana v obsegu
dobave.

Oprema - u opsegu isporuke nije
sadrzana.

Piederumi - standartaprikojuma
neietvertas.

Priedas — nejeina j tiekimo
komplektacijg.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti.

JononHutens - B ctaHAapTHyO
KOMMNEKTALMIO HE BXOAMT.

Akcecoapu - He ce cbabpxat B
obema Ha JocTaBkara.

Accesoriu - Nu este inclus in
echipamentul standard.

[ononHutenHa onpema - He e
BKIyYeHa BO cTaHaapaHara.

KomnnekTytodi - He BxoasTb B
obcsr nocTadYaHHs.
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90° max 130x130 mm

\ 45° max 100 mm y
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CHS 355 (110-120 V) CHS 355 (220-240 V)

TECHNICAL DATA METAL CUT-OFF MACHINE

Production code

...4117 61 04...
....4103 56 04...
...000001-999999
..2300 W

Rated input
No-load speed.......
Cut-off wheel diameter ....
Hole diameter cut-off whe
Wheel thickness ....................
Wheel type: reinforced abrasive wheel
Cutting capacity 0°

= 120 x 110 mm
... 115 mm
.115mm
...... ....125mm

0.
[0}

L..
Weight according EPTA-

Noise Information

Measured values determined according to EN 62841.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A))....
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))

Wear ear protectors!

WARNING

The noise emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardized test given in
EN 62841 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

91dB (A)
104 dB (A)

...94,5dB (A)
.107,5dB (A)

The declared noise emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, noise emission may differ. This may significantly increase the
exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to noise should also take into account the times when the tool is switched off or when it
is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of noise such as: maintain the tool and the
accessories and organization of work patterns.

m WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power

tool. Failure to follow all instructions listed below may result

in electric shock, fire and/or serious injury. 9
Save all warnings and instructions for future reference.

A CUT-OFF MACHINE SAFETY WARNINGS

a) Position yourself and bystanders away from the plane of h A .
the rotating wheel. The guard helps to protect the operator wheels for chips and cracks. If the power tool or wheel is
from broken wheel fragments and accidental contact with dropped, inspect for damage or install an undamaged
wheel. wheel. After inspecting and installing the wheel, position

yourself and bystanders away from the plane of the
rotating wheel and run the power tool at maximum no load
speed for one minute. Damaged wheels will normally break
apart during this test time.

The rated speed of the accessory must be at least equal to i) Wear personal protective equipment. Depending on

the maximum speed marked on the power tool. Accessories application, use face shield, safety goggles or safety
running faster than their rated speed can break and fly apart. glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

The arbour size of wheels and flanges must properly fit the
spindle of the power tool. Wheels and flanges with arbour
holes that do not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively and may cause
loss of control.

Do not use damaged wheels. Before each use, inspect the

b

-

Use only bonded reinforced cut-off wheels for your power
tool. Just because an accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

C,

d

=

Wheels must be used only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause them to shatter.

e

Always use undamaged wheel flanges that are of correct

diameter for your selected wheel. Proper wheel flanges . .
h g j) Keep bystanders a safe distance away from work area.
Eﬂggfar;g]e wheel thus reducing the possibility of wheel Anyone entering the work area must wear personal

protective equipment. Fragments of workpiece or of a broken
wheel may fly away and cause injury beyond immediate area of

f) The outside diameter and the thickness of your accessory L
operation.

must be within the capacity rating of your power tool.
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k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you
lose control, the cord may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning wheel.

1) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan
can draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical hazards.

m) Do not operate the power tool near flammable materials.
Do not operate the power tool while placed on a
combustible surface such as wood. Sparks could ignite
these materials.

n) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or
shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating wheel which in turn causes the uncontrolled
cutting unit to be forced upwards toward the operator.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. The
operator can control upward kickback forces, if proper
precautions are taken.

b

-

Do not position your body in line with the rotating wheel. If
kickback occurs, it will propel the cutting unit upwards toward
the operator.

C,

Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback and loss of
control.

d

=

Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do
not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.

e

When the wheel is binding or when interrupting a cut for
any reason, switch off the power tool and hold the cutting
unit motionless until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate the cause of
wheel binding.

f) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut.
The wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

=

Support any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag
under their own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

9
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ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Always use eye and ear protection when cutting.

Use personal protective equipment such as dust mask,
gloves and apron. If there is the risk of falling object, wear
helmet or head protection.

Ensure that the abrasive cutting-off wheel is correctly fitted
and tightened before use and run the machine at no-load for
30 seconds in a safe position, and to stop immediately and
replace the cutting-off wheel if there is considerable
vibration.

Before making a cut, be sure all adjustments are secure.

Before performing any adjustment, make sure the tool is
disconnected from the power supply. Failure to disconnect
the power supply could result in accidental starting causing
possible serious personal injury.

Assemble all parts to your cut-off machine before
connecting it to power supply.

The product should never be connected to the power supply
when you are assembling parts, making adjustments,
installing or removing wheels, or when not in use.

Visually inspect the abrasive wheel before every use. Check
the wheel for fissures and cracks. Do not use damaged
abrasive wheel.

Do not use saw blades.

Never use a wheel that is too thick to allow outer flange to
engage with the flats on the spindle. Larger wheels will
come in contact with the wheel guards, while thicker wheels
will prevent the bolt from securing the wheel on the spindle.
Either of these situations could result in a serious accident
and can cause serious personal injury.

Do not remove the machine’s wheel guards. Never operate
the machine with any guard or cover removed. Make sure
all guards are operating properly before each use.

Do not start your cut-off machine without checking for
interference between the wheel and the machine base
support. Damage may result to the wheel if it strikes the
machine base support during operation.

Do not attempt to cut wood or masonry with the cut-off
machine. Never cut magnesium or magnesium alloy with the
machine.

Do not tighten wheel excessively, since this can cause
cracks.

Always ease the abrasive wheel against the workpiece
when starting to cut. A harsh impact can break the wheel.

Never cut more than one workpiece at a time. Do not stack
more than one workpiece on the machine base at a time.

To minimise risk of tipping the machine, always support long
workpieces.

Cutting steel will cause sparks. Do not operate in the
presence of combustible or flammable materials.

Never leave tool running unattended. Do not leave tool until
it comes to a complete stop.

Always release the power switch and allow the wheel to
stop rotating before raising it out of the workpiece.

Keep hands away from cutting area. Keep hands away from
wheel.

Do not reach underneath work or around or under the wheel
while the wheel is rotating. Do not attempt to remove cut
material while wheel is moving.

Never stand or have any part of your body in line with the
path of the wheel.

Never stand on the tool. Serious injury could occur if the tool
is tipped or if the wheel is unintentionally contacted.



Never perform any operation “freehand”. Always secure the
workpiece to be cut in the vice. Refer to specifications table
for safe minimum size of workpiece. Always ensure you grip
at least 80 mm in the vice jaws to ensure security while
grinding.

Never hand hold a workpiece; it will become very hot while
being cut.

A power spike causes voltage fluctuations and may affect
other electrical products in the same power line. Connect
the product to a power supply with an impedance equal to
0.233 Q to minimize voltage fluctuations. Contact your
electric power supplier for further clarification.

It is recommended that the tool always be supplied via a
residual current device having a rated residual current of
30mA or less.

Milwaukee recommends that you use Metal Cutting Wheel
41A24RBF80 as a replacement whenever you need a new
wheel.

SAFETY WARNINGS FOR FITTING AN ABRASIVE
WHEEL

To reduce the risk of injury, user must read and comply with
instructions, warnings and operator’s manual before starting
to use the abrasive wheel. Failure to heed these warnings
can result in wheel breakage and serious personal injury.
Save these instructions.

The use of any wheel other than the one recommended in
the machine instruction manual may present a risk of
personal injury. Use only abrasive wheels which have
marked speed equal or greater to that marked on the
machine.

Never use abrasive wheel that is too thick to allow outer
flange to engage with the flats on the spindle. Larger wheels
will come in contact with the wheel guards, while thicker
wheels will prevent the bolt from securing the wheel on the
spindle. Either of these situations could result in a serious
accident and can cause serious personal injury.

This abrasive wheel is for ferrous metal cutting only. Do not
attempt to cut wood or masonry with it. Never cut
magnesium or magnesium alloy with it.

This abrasive wheel is only suitable for dry cutting, and
should be used before the date of expiry (marking on arbour
hole e.g., V07/2019).

Do not use damaged abrasive wheels. Do not use wheels
that are chipped, cracked or otherwise defective.

Ensure that the abrasive cutting-off wheel is correctly fitted
and tightened before use.

The direction of rotation of the abrasive wheel is indicated
on the tool. Make sure the direction mark on wheel is
consistent with the direction identified on the tool while
installing and changing abrasive wheel.

Do not tighten abrasive wheel excessively, since this can
cause cracks.

The cut-off machine should never be connected to power
supply when you are installing or removing abrasive wheels.

Store your spare abrasive wheels carefully; they can be
damaged easily.
Information available on the abrasive wheel label

The information on the wheel label is IMPORTANT. Read
and check it carefully to ensure you are selecting the correct
type of wheel.

1. Manufacturer, supplier, importer or trade mark

2. Nominal dimensions of abrasive wheel, in particular the
diameter of the bore
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3. Abrasive type, grain size, grade or hardness, type of
bond and use of reinforcement e.g. 41A24RBF80.
41 -> abrasive type, flat cutting-off wheel
A -> abrasive material: brown corundum
24 -> grain size
R ->grade or hardness
BF -> type of bond
80 -> maximum operating speed m/s

4. Maximum operation speed in metres per second
5. Maximum permissible speed of rotation in 1/min

6. For declaration of conformity, the abrasive products shall
be marked with EN 12413

7. Restriction of use and safety warning symbols.

8. Traceability code, eg. A production/batch number, expiry
date or series number

RESIDUAL RISK

Even when the product is used as prescribed, it is still
impossible to completely eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in use and the
operator should pay special attention to avoid the following:

« Stability. Ensure the tool is stable, if necessary secure it.

* Inhalation of dust. Wear a mask if necessary.

« Sparks and hot metal particles, these can cause fire, skin
burns. Wear protective equipment during using.

» Eye injury from metal particles. Wear eye protection when
working.

» Hearing injury — restrict exposure and wear appropriate
hearing protection.

TRANSPORTATION AND STORAGE

The handle must be always secured by the safety knob
when transporting the cut-off machine.

Only transport the cut-off machine on a trolley.

Store the cut-off machine in a dry place and with secured
Head.

KNOW YOUR PRODUCT

1 Handle, insulated gripping surface
2 Trigger switch
3 Upper guard
4 Top handle
5 Carbon brush cap
6 Carbon brush
7 Spindle lock
8 Lower guard
9 Cutting wheel
10 Head lock safety knob
11 Cutting depth adjustment screw
12 Cutting depth lock nut
13 Mitre guide lock lever
14 Mitre guide
15 Mounting hole
16 Work clamp
17 Wrench
18 Work table
19 Rubber foot
20 Carbon brush cap
21 Carbon brush
22 Work clamp lock lever
23 Work clamp adjustment crank
24 Chip deflector

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The metal cut-off machine is intended to be used for cutting
metal materials. Do not use for non-metal materials.

The product is intended to be used only by adult operators
who have read the instruction manual and understand the
risks and hazards.

The product is intended to be fixed at the base to a solid
bench top. If the base is not securely fixed the whole
machine may move during cutting operations, which
increases the possibility of serious personal injury.

The product is to be used in dry conditions, with excellent
ambient lighting and adequate ventilation.

The product is intended for consumer use and should only
be used as described above and is not intended for any
other purpose.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the directives 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EU, 2006/42/EC and the following harmonized standards
have been used:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-10:2015+A11:2017
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-11:2000

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-04-30
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Alexander Krug
Authorized to compile the technical file.

Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase a.c. current and only to the
system voltage indicated on the rating plate. It is also
possible to connect to sockets without an earthing contact
as the design conforms to safety class II.

MAINTENANCE

Do not make any adjustments while the motor is in motion.

Always make sure the machine’s plug has been removed
from the mains power source before changing brushes,
lubricating or when doing any works or maintenance on the
machine.

After each use, check your machine for damage or broken
parts and keep it in top working condition by repairing or
replacing parts immediately. Clean out accumulated dust.

To assure safety and reliability, all repairs with the exception
of externally accessible brushes should be performed by an
authorized service centre.

If the power supply cord is damaged, it must be replaced
only by the manufacturer or by an authorized service center
to avoid risk. Contact authorized service center.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare
parts. Should components need to be replaced which have
not been described, please contact one of our Milwaukee
service agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the machine type printed as well as the six-digit
No. on the label and order the drawing at your local service
agents or directly at: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

REPLACEMENT PARTS
Cutting wheel (see page 6, part 9)
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CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.
Wear ear protectors!
Wear a suitable dust protection mask.

Wear gloves!

Do not dispose of electric tools together with
household waste material.

Electric tools and electronic equipment that have
reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

Class Il tool.

Tool in which protection against electric shock
does not rely on basic insulation only, but in
which additional safety precautions, such as
double insulation or reinforced insulation, are
provided.

There being no provision for protective earthing
or reliance upon installation conditions.

Not allowed for free-hand grinding.

Not allowed for side grinding.

Replace damaged cutting disc.

@@ [0 =) D&CHE

ENGLISH 27




@ Do not expose to rain or use in damp locations.

D
[

ﬁ
—
AL U} For metal material cutting

ﬁ Not for wet grinding or cutting.
N
QQA

S

D—
Rotation direction

\% Volts

“ No-load speed

AC Current

European Conformity Mark

Ukraine Conformity Mark

001

m EurAsian Conformity Mark
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TECHNISCHE DATEN METALLTRENNSCHLEIFMASCHINE CHS 355 (110-120 V) CHS 355 (220-240 V)

Produktionsnummer ... 4117 61 04...
.4103 56 04...
...000001-999999

...2300 W

Nennaufnahmeleistung
Leerlaufdrehzahl...
Trennscheiben-g ..
Bohrungs-@ der Tre .
Scheibendicke ...........cccooiiiiiiiiines
Scheibentyp: gebundene Trennscheibe
Schneidleistung 0°

 m— 120 x 110 mm
~15mm ..
115 mm ...
..125mm

| — 120 x 95 mm
a. ....95mm ...
O.. 115mm ...
L

Gewicht nac

Geréduschinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt
typischerweise:

Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))..
Gehorschutz tragen!

94,5dB (A)

104 dB (A) 107,5dB (A)

WARNUNG!

Der in diesen Merkblatt angegebene Gerduschemissionswert ist entsprechend einem in EN 62841 genormten Testverfahren
gemessen worden und kann fur den Vergleich von Werkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fur eine
vorlaufige Einschatzung der Belastung.

Der angegebene Gerduschemissionswert reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Werkzeugs. Wenn allerdings
das Werkzeug fiir andere Anwendungen oder mit abweichendem Zubehdr eingesetzt wird oder es ungenligend gewartet ist,
kann der Gerauschemissionswert abweichen. Dies kann die Belastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Belastung durch Larm sollten auch die Zeiten bertcksichtigt werden, in denen das
Werkzeug abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Belastung tiber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Larm fest wie zum Beispiel:
Wartung des Werkzeugs und des Zubehdrs und Organisation der Arbeitsablaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache einer
Anweisungen, Darstellungen und Spezifikationen fur Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialabtrag
dieses Elektrowerkzeug. Versdumnisse bei der Einhaltung mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche

der nachstehenden Anweisungen kénnen elektrischen Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. zerbrechen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen fiir die Zukunft auf e) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche

in der richtigen GroRe und Form fiir die von lhnen

gewadhlte Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen
A SICHERHEITSHINWEISE FUR die Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
TRENNSCHLEIFMASCHINEN Schleifscheibenbruchs.

a) Halten Sie und in der Nihe befindliche Personen f) Al.J.Bendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
sich auRerhalb der Ebene der rotierenden miissen den MaRangaben lhres Elektrowerkzeugs
Schleifscheibe auf. Die Schutzhaube soll die entsprechen. ) " )
Bedienpersonen vor Bruchstiicken und zufélligem Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
Kontakt mit dem Schleifkérper schiitzen. ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich gebundene verstérkte g) Schleifscheiben und Flansche miissen genau auf
Trennscheiben fiir Ihr Elektrowerkzeug. Nur weil Sie die Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs passen.
das Zubehér an Ihrem Elektrowerkzeug befestigen Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die Schleifspindel
kénnen, garantiert das keine sichere Verwendung. des Elektrowerkzeugs passen, drehen sich

ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kdnnen zum

c) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss Verlust der Kontrolle fiihren.

indest hoch sein wie di fd - . .
E‘;‘ktfgvf:,izse"ug°a°ngz‘;‘e"b‘g’,',ee ,.',Zf,',‘stdﬁgﬁ,zam_ h) Verwenden Sie keine beschédigten Schleifscheiben.
Zubehér, das sich schneller als zuldssig dreht, kann Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung die

Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse.

. . . Wenn das Elektrowerkzeug oder die Schleifscheibe
Schileifkdrper diirfen nur fiir die empfohlenen herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob es/sie beschadigt
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden. Zum
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ist, oder verwenden Sie ein unbeschéadigte
Schleifscheibe. Wenn Sie die Schleifscheibe
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auBerhalb der
Ebene der rotierenden Schleifscheibe auf und lassen
Sie das Gerit eine Minute lang mit Hochstdrehzahl
laufen. Beschadigte Schleifscheiben brechen meist in
dieser Testzeit

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalt.

Der Augenschutz muss vor herumfliegenden
Fremdkérpern schitzen, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
mussen den bei der Anwendung entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind,
kénnen Sie einen Horverlust erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen.

Bruchstlicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kdnnen wegfliegen und Verletzungen
auch auflerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

K

<

Halten Sie die Anschlussleitung von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern.

Wenn Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren, kann die Anschlussleitung durchtrennt oder
erfasst werden und lhre Hand oder Ihr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

1) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in
das Gehause, und eine starke Ansammlung von
Metallstaub kann elektrische Gefahren verursachen.

m) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Néhe brennbarer Materialien. Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn es auf einer brennbaren
Oberflache wie beispielsweise Holz steht.

Funken kénnen diese Materialien entziinden.

n) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
KiihIimittel erfordern.
Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen
Kuhlmitteln kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden Trennscheibe.
Verhaken oder Blockieren flihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Trennschleifaggregat nach oben in Richtung
des Bedieners beschleunigt.

Wenn z. B. eine Trennscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Trennscheibe, die in das
Werkstlick eintaucht, verfangen und dadurch die
Trennscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Hierbei kdnnen Trennscheibe auch brechen.

Ein Ruickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann
durch geeignete VorsichtsmaRnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen
Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in
der Sie die Riickschlagkréfte abfangen kénnen.

Die Bedienperson kann durch geeignete
Vorsichtsmanahmen die Riickschlagkrafte beherrschen.
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b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe.
Bei einem Rickschlag wird das Trennschleifaggegat
nach oben in Richtung des Bedieners getrieben.

c
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Verwenden Sie kein Ketten-, Holzschnitz- oder
gezdhntes Sageblatt sowie keine segmentierte
Diamantscheibe mit mehr als 10 mm breiten Liicken.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen
Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug.

d) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder
zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig
tiefen Schnitte durch. Eine Uberlastung der
Trennscheibe erh6ht deren Beanspruchung und die
Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und damit die
Maoglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Gerét aus und halten
Sie das Trennschleifaggregat ruhig, bis die Scheibe
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die
noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riischlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

e
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f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie
die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen,
bevor Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen.
Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus dem
Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie groBe Werkstiicke ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermeiden. Groe Werkstiicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen.
Das Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestutzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Tragen Sie beim Trennen immer Augen- und Gehdrschutz.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung, wie Staubmaske,
Handschuhe und Schiirze. Besteht die Gefahr
herabfallender Gegensténde, ist ein Helm bzw. Kopfschutz
zu tragen.

Stellen Sie vor Gebrauch sicher, dass die Trennscheibe
korrekt eingespannt und befestigt ist. Lassen Sie die
Maschine in einer sicheren Position 30 Sekunden im
Leerlauf drehen. Sollte es dabei zu starken Vibrationen
kommen, schalten Sie die die Maschine sofort aus und
tauschen Sie die Trennscheibe aus.

Vergewissern Sie sich vor dem Trennen, dass alle
Komponenten ordnungsgemaf eingestellt sind.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel ausgesteckt ist,
bevor Sie Einstellungen am Gerat vornehmen. Wenn das
Netzkabel nicht ausgesteckt ist, besteht die Gefahr, dass die
Maschine versehentlich eingeschaltet wird, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

Montieren Sie alle Komponenten der Trennschleifmaschine,
bevor Sie das Netzkabel einstecken.

Das Netzkabel nie einstecken, wenn Sie Teile montieren,
Einstellungen vornehmen, Trennscheiben wechseln oder
das Gerat nicht verwenden.

Kontrollieren Sie die Trennscheibe vor jedem Gebrauch.
Kontrollieren Sie die Scheibe auf Spalten und Risse.
Verwenden Sie keine beschadigten Trennscheiben.

Verwenden Sie keine Sageblatter.

Verwenden Sie keine zu dicken Trennscheiben, da
anderenfalls der auere Flansch nicht mit den
Kontaktflachen der Spindel abschlie3t. Zu groRe Scheiben

stolRen an der Schutzabdeckung an, wahrend zu dicke
Scheiben das Einrasten des Sicherungsstifts an der Spindel
verhindern. In beiden Fallen kann es zu schweren Unféllen
mit schweren Verletzungen kommen.

Die Schutzabdeckungen lber der Trennscheibe dirfen nicht
entfernt werden. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne
Schutz bzw. Abdeckung. Stellen Sie vor jedem Gebrauch
sicher, dass alle Schutzabdeckungen ordnungsgeman
funktionieren.

Stellen Sie vor dem Starten der Trennschleifmaschine
sicher, dass die Trennscheibe nicht am Arbeitstisch schleift.
Wenn die Trennscheibe wahrend des Betriebs den
Arbeitstisch beriihrt, kann es zu Beschadigungen kommen.

Verwenden Sie die Trennschleifmaschine nicht zum
Trennen von Holz oder Stein. Verwenden Sie die Maschine
nicht zum Trennen von Magnesium oder
Magnesiumlegierungen.

Ziehen Sie die Trennscheibe nicht zu stark fest, da sie
dadurch Risse bekommen kann.

Legen Sie die Trennscheibe leicht am Werkstiick an, bevor
Sie mit dem Trennen beginnen. Ein hartes Aufsetzen kann
zum Brechen der Scheibe fiihren.

Trennen Sie immer nur ein Werkstlck. Stapeln Sie niemals
mehrere Werkstlicke zum Trennen auf dem Arbeitstisch.

Lange Werkstlicke immer abstlitzen, damit die Maschine
nicht umkippt.

Beim Trennen von Stahl entstehen Funken. Verwenden Sie
die Maschine nicht in der Néhe brennbarer oder
entflammbarer Werkstoffe.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt laufen.
Verlassen Sie das Werkzeug erst, wenn es komplett
stillsteht.

Lassen Sie den Schalterdriicker los und warten Sie, bis die
Trennscheibe stillsteht, bevor Sie sie aus dem Werkstlick
herausziehen.

Halten Sie lhre Hande fern vom Trennbereich. Halten Sie
Ihre Hande fern von der Trennscheibe.

Greifen Sie bei drehender Trennscheibe nicht unter das
Werkstiick oder um bzw. unter die Scheibe. Versuchen Sie
nicht, abgtrenntes Material bei drehender Trennscheibe zu
entfernen.

Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe.

Stellen Sie sich nicht auf die Maschine. Ein Kippen der
Maschine oder der versehentliche Kontakt mit der
Trennscheibe kann schwere Verletzungen verursachen.

Niemals freihdndig arbeiten. Spannen Sie das zu trennende
Werkstuick immer in den Schraubstock ein. In der Tabelle
mit den technischen Daten finden Sie die
MindestwerkstlickgroRle, die fiir das sichere Arbeiten mit der
Maschine zu beachten ist. Stellen Sie sicher, dass wahrend
des Trennens mindestens 80 mm des Werkstiicks in den
Spannbacken des Schraubstocks eingespannt sind.

Halten Sie das Werkstiick niemals in der bloRen Hand, da
es beim Trennen sehr heil wird.

Spannungsspitzen flihren zu Spannungsschwankungen, die
sich auf andere an dasselbe Stromnetz angeschlossene
Elektrogerate auswirken kénnen. SchlieRen Sie das Gerat
an eine Stromversorgung mit einer Impedanz von 0,233 Q
an, um Spannungsschwankungen zu minimieren. Nahere
Informationen dazu erhalten Sie von Ihrem Stromanbieter.

Das Gerat sollte immer an einen Fehlerstrom-
Schutzschalter mit einem Fehlerstrom von maximal 30 mA
angeschlossen werden.

Fir den Austausch der Trennscheibe empfiehlt Milwaukee
Scheiben mit der Artikelnummer 41A24RBF80.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS EINSPANNEN DER
TRENNSCHEIBE

Um das Verletzungsrisiko zu mindern, lesen Sie vor
Gebrauch der Trennscheibe die Bedienungsanleitung und
beachten Sie die Anweisungen und Warnungen. Die
Nichtbeachtung der Warnungen kann zu Beschadigungen
der Trennscheibe bzw. zu Verletzungen fliihren. Bewahren
Sie diese Anleitung gut auf.

Die Verwendung von anderen als den in dieser Anleitung
genannten Trennscheiben erhdht das Verletzungsrisiko.
Verwenden Sie nur Trennscheiben, die mindestens fiir die
auf der Maschine angegebene Drehzahl geeignet sind.

Verwenden Sie keine zu dicken Schleifscheiben, da
anderenfalls der duere Flansch nicht mit den
Kontaktflachen der Spindel abschlieRt. Zu groRe Scheiben
stoRen an der Schutzabdeckung an, wahrend zu dicke
Scheiben das Einrasten des Sicherungsstifts an der Spindel
verhindern. In beiden Féllen kann es zu schweren Unfallen
mit schweren Verletzungen kommen.

Diese Trennscheibe ist nur flir das Trennen eisenhaltiger
Metalle ausgelegt. Trennen Sie kein Holz oder Stein mit

dieser Trennscheibe. Trennen Sie kein Magnesium oder
Magnesiumlegierungen mit dieser Trennscheibe.

Diese Trennscheibe darf nur fir Trockenschnitte verwendet
werden. Achten Sie auf das Verfallsdatum (Kennzeichnung
auf der Schleifspindel, z. B. V07/2019).

Verwenden Sie keine beschadigten Trennscheiben.
Verwenden Sie keine gesplitterten, gerissenen oder
anderweitig beschadigten Trennscheiben.

Stellen Sie vor Gebrauch sicher, dass die Trennscheibe
korrekt eingespannt und befestigt ist.

Die Drehrichtung der Trennscheibe ist auf dem Werkzeug
angegeben. Stellen Sie beim Wechseln der Trennscheibe
sicher, dass die auf der Scheibe angegebene Drehrichtung
mit der auf dem Werkzeug angegebenen Drehrichtung
Ubereinstimmt.

Ziehen Sie die Trennscheibe nicht zu stark fest, da sie
dadurch Risse bekommen kann.

Vergewissern Sie sich, dass die Trennschleifmaschine beim
Einspannen bzw. Entfernen der Trennscheibe nicht an die
Stromversorgung angeschlossen ist.

Lagern Sie Ersatztrennscheiben umsichtig, da sie leicht
beschadigt werden.

Informationen auf dem Etikett der Trennscheibe

Die Informationen auf dem Etikett der Trennscheibe sind
WICHTIG. Lesen Sie diese Angaben sorgféltig, um
sicherzustellen, dass Sie die richtige Trennscheibe wahlen.

1. Hersteller, Lieferant, Importeur oder Markenzeichen

2. Nennmafe der Trennscheibe, insbesondere
Bohrungsdurchmesser

3. Schleifmittel, KorngréRe, Gite oder Hartegrad, Bindung
und Verstarkung, z. B. 41A24RBF80.
41 —> Schleifscheibentyp, gerade Trennschleifscheibe
A —> Schleifmittel: brauner Korund
24 —> Korngrole
R —> Gute oder Hartegrad
BF —> Bindung
80 —> Arbeitshéchstgeschwindigkeit in m/s

4. Arbeitshéchstgeschwindigkeit in Metern pro Sekunde
5. Maximal zulassige Drehzahl in 1/min

6. Die Konformitatserklarung von Schleifmitteln erfolgt
geman EN 12413

7. Nutzungseinschrankung und sicherheitsrelevante
Warnsymbole
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8. Nachverfolgungscode, z. B. Produktions-/
Chargennummer, Verfallsdatum oder Seriennummer

RESTRISIKO

Auch bei ordnungsgemafer Verwendung kénnen nicht alle
Restrisiken ausgeschlossen werden. Beim Gebrauch
kénnen folgende Gefahren entstehen, auf die der Bediener
besonders achten sollte:

« Stabilitdt. Sorgen Sie fiir einen festen Stand des
Werkzeugs und sichern Sie es bei Bedarf.

+ Einatmen von Staub. Tragen Sie gegebenenfalls eine
Staubschutzmaske.

» Funken und heilRe Metallteile kénnen Bréande und
Hautverbrennungen verursachen. Tragen Sie bei
Gebrauch persoénliche Schutzausriistung.

+ Augenverletzungen durch Metallteile. Tragen Sie bei der
Arbeit einen geeigneten Augenschutz.

» Horschaden. Grenzen Sie die Exposition ein und tragen
Sie einen geeigneten Gehdrschutz.

TRANSPORT UND LAGERUNG

Wahrend des Transports der Trennschleifmaschine muss
der Haltegriff immer mit dem Sicherungsknopf gesichert
sein.

Transportieren Sie die Trennschleifmaschine immer mit
einem Wagen.

Lagern Sie die Trennschleifmaschine an einem trockenen
Ort mit gesichertem Maschinenkopf.

PRODUKTBESCHREIBUNG

1 Haltegriff, isolierte Griffflache
2 Schalterdriicker
3 Obere Abdeckung
4 Oberer Griff
5 Kohlebirstenabdeckung
6 Kohlebirste
7 Spindelarretierung
8 Untere Abdeckung
9 Trennscheibe
10 Sicherungsknopf fiir Maschinenkopf
11 Einstellschraube Schnitttiefe
12 Kontermutter Schnitttiefe
13 Arretierhebel Gehrungsfiihrung
14 Gehrungsflihrung
15 Befestigungsbohrung
16 Schraubstock
17 Werkzeugschlissel
18 Arbeitstisch
19 Gummifull
20 Kohlebiirstenabdeckung
21 Kohlebirste
22 Arretierhebel Schraubstock
23 Einstellkurbel Schraubstock
24 Ablenkblech

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Trennschleifmaschine dient zum Trennen von Metallen.
Nicht zum Trennen von Nichtmetallwerkstoffen verwenden.

Das Gerat darf nur von Erwachsenen benutzt werden, die
die Betriebsanleitung gelesen haben und die mit der
Nutzung verbundenen Risiken und Gefahren verstehen.

Die Maschine muss auf einer soliden Arbeitsoberflache
befestigt werden. Wenn der Arbeitstisch der Maschine nicht
sicher befestigt wird, kann sich die gesamte Maschine
wahrend des Trennvorgangs verschieben und schwere
Verletzungen verursachen.

Das Werkzeug darf nur im Trockenen bei guter Beleuchtung
und ausreichender Beliftung verwendet werden.

Das Werkzeug ist fir den Endverbraucher bestimmt und
darf nur wie oben beschrieben verwendet werden. Eine
unsachgemafe Verwendung ist nicht zulassig.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
"Technische Daten" beschriebene Produkt mit alle
relevanten Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG und den folgenden harmonisierten
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 62841-1:2015
EN 62841-3-10:2015
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-11:2000
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-04-30

;2&63‘ (z A_
Alexander Krug c €
Managing Director

Bevollméchtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieRen.
Anschluss ist auch an Steckdosen ohne Schutzkontakt
madglich, da ein Aufbau der Schutzklasse Il vorliegt.

WARTUNG

Nehmen Sie keine Einstellungen bei laufendem Motor vor.

Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, bevor
Sie Biirsten wechseln, Schmier- oder Wartungsarbeiten an
der Maschine vornehmen.

Kontrollieren Sie die Maschine nach jedem Gebrauch auf
Beschadigungen bzw. defekte Teile. Reparieren oder
ersetzen Sie defekte Teile unverziglich und halten Sie die
Maschine immer in einem einwandfreien Zustand. Entfernen
Sie Staubansammlungen.

Um den sicheren und verlasslichen Gebrauch zu
gewahrleisten, sind alle Reparaturen von einem
autorisierten Servicecenter durchzufiihren. Eine Ausnahme
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bildet der Austausch der von aufen zuganglichen
Kohlebiirsten.

Ein beschadigtes Netzkabel darf nur vom Hersteller oder
einem autorisierten Servicecenter ausgetauscht werden.
Wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

Die Luftungsoffnungen der Maschine missen immer frei
bleiben.

Nur Milwaukee Zubehoér und Milwaukee Ersatzteile
verwenden. Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben
wurde, bei einer Milwaukee Kundendienststelle
auswechseln lassen (Broschure Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany
angefordert werden.

ERSATZTEILE

Trennscheibe (siehe Seite 6, Teil 9)
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ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgféltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Gehorschutz tragen!

Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Elektrogerate durfen nicht zusammen mit dem
Hausmdill entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Gerate sind
getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den 6rtlichen Behérden
oder bei lnrem Fachhandler nach Recyclinghdfen
und Sammelstellen.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse 1.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor einem
elektrischen Schlag nicht nur von der
Basisisolierung abhangt, sondern auch davon,
dass zusatzliche Schutzmalnahmen, wie
doppelte Isolierung oder verstarkte Isolierung,
angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

Nicht zum Freihand-Trennen geeignet

@ [0 EEREIE

Nicht zum Seitenschleifen geeignet

Beschadigte Trennscheibe ersetzen

Vor Regen schiitzen und nicht in feuchter
Umgebung verwenden

@)

Nicht zum Nassschleifen oder -trennen geeignet

all

Zum Trennen von Metall

) S

Drehrichtung

Leerlaufdrehzahl

<

Spannung Wechselstrom

Wechselstrom

€

=
i
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Europaisches Konformitatszeichen

Ukrainisches Konformitatszeichen

=

Euroasiatisches Konformitatszeichen
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TRONCONNEUSE A METAUX

Numéro de série

Puissance nominale de réception.
Vitesse de rotation a vide ..........
@ des disques de trongonnage ..
o de pergcage du disque de trongonnage
Epaisseur du disque...............
Type de disque : disque de coup
Puissance de coupe 0°

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014
Informations sur le bruit

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 62841.
Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de 'appareil

sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) .
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A))....
Toujours porter une protection acoustique!

AVERTISSEMENT!

CHS 355 (110-120 V) CHS 355 (220-240 V)

...4103 61 04... ..4117 61 04...

4103 56 04...

...000001-999999
2300 W

120 x 110 mm

115 mm .
115 mm .
125 mm .

120 x 95 mm
.95 mm .
115 mm .
.95 mm .
17,5kg....

.91dB (A)
104 dB (A)

...94,5dB (A)
.107,5dB (A)

La valeur des émissions sonores indiquée dans cette fiche technique a été mesurée selon une procédure de test répondant a
la norme EN 62841 et peut étre utilisée pour comparer des outils entre eux. Elle peut aussi étre utilisée pour effectuer une

évaluation préliminaire de I'exposition.

La valeur des émissions sonores indiquée concerne les principales applications de I'outil. Cependant, si I'outil est utilisé pour
d’autres applications ou avec des accessoires différents, ou s'il n’est pas suffisamment entretenu, la valeur des émissions
sonores peut différer. Ceci peut se traduire par une nette augmentation de I'exposition tout au long de la période de travail.

Pour obtenir une évaluation exacte de I'exposition au bruit, il convient de prendre aussi en compte les moments ou I'outil est
éteint, ou lorsqu’il est en marche mais n’est pas utilisé. Ceci peut se traduire par une nette diminution de I'exposition tout au

long de la période de travail.

Déterminez les mesures de sécurité supplémentaires relatives a la protection de I'utilisateur contre les effets du bruit, telles
que la maintenance de I'outil et de I'accessoire et I'organisation du travail.

PN AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de
sécurité, les instructions opérationnelles, les

illustrations et les spécifications fournies avec cet outil

électrique. La non observance des instructions

mentionnées ci-dessous peut causer des chocs électriques,

des incendies ou de graves blessures.
Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ CONSIGNES DE SECURITE POUR LES
TRONCONNEUSES A METAUX

a) Toute personne se trouvant a proximité de la
trongonneuse doit se tenir en dehors de la zone du
disque de coupe en rotation. Le capot de protection
doit protéger I'opérateur des fragments d’outils et des
contacts accidentels avec le disque.

T
-

pour votre outil électrique. Ce n'est parce que vous
pouvez fixer I'accessoire a votre outil electrique qu'une
utilisation sare est garantie.

(2)
-~

La vitesse assignée de 'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
Poutil électrique.

Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse
assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

d) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour
les applications recommandées. Par exemple : ne
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Utilisez uniquement des disques de coupe renforcés
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pas meuler avec le c6té de la meule a trongonner.
Les meules a trongonner abrasives sont destinées au
meulage périphérique, I'application de forces latérales a
ces meules peut les briser en éclats.

Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagés qui sont de taille et de forme correctes
pour la meule que vous avez choisie. Des flasques de
meule appropriés supportent la meule réduisant ainsi la
possibilité de rupture de la meule.

Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil électrique.
Les accessoires dimensionnés de fagon incorrecte ne
peuvent pas étre protégés ou commandés de maniére
appropriee.

Les disques de coupe et les brides doivent étre
parfaitement adaptées a la broche de rectification de
votre outil électrique. Les accessoires qui ne sont pas
parfaitement adaptés a la broche de rectification de I'outil
électrique tournent de fagon irréguliére, sont sujets a de
fortes vibrations et peuvent entrainer une perte de
contrdle.

N’utilisez pas de disques de coupe endommagés.
Avant chaque utilisation, vérifiez que les disques de
coupe ne présentent ni éclats ni fissures. Si I'outil
électrique ou le disque de coupe tombe par terre,

vérifiez que celui-ci n'est pas endommagé ou utilisez
un disque de coupe non endommagé. Une fois que
vous avez vérifié le disque de coupe et que vous
I'avez inséré, ne séjournez pas dans la zone du
disque de coupe en rotation, et laissez fonctionner
I'appareil pendant une minute a pleine vitesse. Les
disques de coupe endommagés se cassent la plupart du
temps pendant la phase de test.

i) Portez un équipement de protection individuelle.
Selon les applications, utilisez une protection
compléte de visage, une protection oculaire ou des
lunettes de protection. Si cela est adapté, portez un
masque antipoussiére, une protection auditive, des
gants de protection ou un tablier spécial vous
protégeant du contact des particules de poncage et
de matériau.

La protection oculaire doit protéger contre les corps
étrangers générés par diverses opérations et projetés
dans l'air. Les masques anti-poussiéres et respiratoires
doivent filtrer la poussiére générée lors de I'application.
Une longue exposition a un bruit important peut
provoquer une perte de l'ouie..

j) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute
personne entrant dans la zone de travail doit porter
un équipement de protection individuelle.

Des fragments de piece a usiner ou d’'un accessoire
cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures
en dehors de la zone immédiate d’opération.

K
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Tenez le cable de raccordement éloigné des piéces
en rotation de I'accessoire.

Si vous perdez le controle de I'outil électrique, le cable
de raccordement peut étre sectionné ou saisi et votre
main ou votre bras peut entrer en contact avec
I'accessoire en rotation.

1) Nettoyer réguliéerement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera la
poussiére a l'intérieur du boitier et une accumulation
excessive de poudre de métal peut provoquer des
dangers électriques.

m) N'utilisez pas I'outil électrique a proximité de
matériaux combustibles. N'utilisez pas I'outil
électrique s’il se trouve sur une surface inflammable
telle que du bois.

Des étincelles peuvent enflammer ces matériaux.

n
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Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des
réfrigérants fluides.

L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Un rebond est la réaction brusque découlant du coincement
ou du blocage d‘un disque de coupe en rotation. Le
coincement ou le blocage provoque I'arrét net de
I'accessoire en rotation. Ceci peut causer une projection de
la trongonneuse a métaux non contrélée vers le haut, en
direction de I'opérateur.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface du
matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule.
Les meules abrasives peuvent également se rompre dans
ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement incorrectes
et peut étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement P’outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister
aux forces de rebond.

L'opérateur peut maitriser les couples de réaction ou les

forces de rebond, si les précautions qui s'imposent sont
prises.

Evitez la zone se trouvant devant et derriére le
disque de coupe en rotation.

En cas de rebond, la tronconneuse sera projetée vers le
haut, en direction de I'opérateur.

b

-

c

-

N'’utilisez pas de chaine, de lame a graver le bois ou
de scie a denture ainsi qu’aucun disque de diamant
segmenté présentant des espaces de plus de 10 mm.
Des outils d’insertion de ce type provoquent
fréquemment un rebond ou la perte de contréle de I'outil
électrique.

d) Evitez un blocage de la meule ou une pression
d'application trop élevée. Ne faites pas des entailles
d'une profondeur excessive. Une surcharge du disque
de coupe augmente sa sollicitation et la tendance a
I'inclinaison ou le blocage et, par conséquent, la
possibilité d'un rebond ou d'une rupture du corps de
I'outil de rectification.

=
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Si le disque de coupe se bloque ou si vous
interrompez le travail, mettez I'appareil hors service
et maintenez-le jusqu'a ce que le disque de coupe se
soit arrété. N'essayez jamais de retirer un disque de
coupe encore en rotation de la coupe, au risque
sinon de provoquer un rebond. Etablissez et remédiez
a la cause du blocage.

f) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la piéce
a usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse
et rentrer avec précaution dans le trongon. La meule
peut se coincer, venir chevaucher la piéce a usiner ou
effectuer un rebond si I'on fait redémarrer I'outil
électrique dans la piece a usiner.

Etayer les grosses piéces a usiner pour réduire le
risque d'un rebond di a un disque de coupe coincé.
Les grosses piéces a usiner peuvent fléchir sous leur
poids propre. La piece a usiner doit étre étayée des deux
cotés du disque, tant a proximité de la coupe qu'au
niveau du bord.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE
TRAVAIL

Lors de la coupe, portez toujours une protection oculaire et
une protection auditive.

-
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Portez un équipement de protection individuelle, comme un
masque antipoussiere, des gants et un tablier. S’il existe un
risque de chute d’objets, le port d’'un casque de protection
est obligatoire.

Avant toute utilisation, assurez-vous que le disque de coupe
est correctement serré et fixé. Laissez la machine tourner a
vide pendant 30 secondes dans une position sdre.
Toutefois, en cas de tres fortes vibrations, éteignez
immédiatement la machine et remplacez le disque de
coupe.

Avant la découpe, assurez-vous que tous les composants
sont réglés correctement.

Avant de procéder aux réglages de la machine, assurez-
vous que le cable d’alimentation est débranché. Si le cable
d’alimentation est branché, il est possible que la machine
soit mise en marche par inadvertance, ce qui peut avoir
pour conséquence des blessures graves.

Montez tous les composants de la trongonneuse a métaux
avant de brancher le cable d’alimentation.

Ne branchez jamais le cable d’alimentation lorsque vous
montez des piéces, effectuez des réglages, remplacez les
disques de coupe ou si vous n'utilisez pas I'appareil.

Contrblez le disque de coupe avant chaque utilisation.
Contrdlez que le disque ne présente aucun éclat et aucune
fissure. N'utilisez pas de disques de coupe endommagés.



N'utilisez pas de lames de scie.

N’utilisez pas un disque de coupe trop épais, sinon le flanc
extérieur ne peut pas s’engager avec les surfaces de
contact de la broche. Les disques trop larges entrent en
contact avec le capot de protection, alors que des disques
trop épais empéchent la goupille de slreté de s’enclencher
dans la broche. Dans les deux cas, cela peut provoquer de
graves accidents ayant pour conséquence de graves
blessures.

Les capots de protection du disque de coupe ne doivent pas
étre retirés ! N'utilisez jamais la machine sans protection ni
capot. Avant chaque utilisation, assurez-vous que tous les
capots de protection fonctionnent correctement.

Avant de démarrer la trongonneuse a métaux, assurez-vous
que le disque de coupe n’entre pas en contact avec le
plateau de travail. Si le disque de coupe entre en contact
avec le plateau de travail en cours de fonctionnement, cela
peut endommager la machine.

N'utilisez pas la tronconneuse a métaux pour couper du
bois ou de la pierre. N'utilisez pas la trongonneuse a métaux
pour couper du magnésium ou des alliages de magnésium.

Ne serrez pas trop le disque de coupe car ceci peut
provoquer des fissures.

Appliquez le disque de coupe légerement sur la piéce a
usiner avant de commencer la découpe. Une application
trop forte peut entrainer une rupture du disque.

Coupez toujours une seule piece a la fois. N'empilez jamais
plusieurs pieces sur le plateau de travail pour les couper en
méme temps.

Soutenez toujours les longues piéces a usiner afin que la
machine ne bascule pas.

La découpe de I'acier entraine la formation d’étincelles.
N’utilisez pas la machine a proximité de matieres
combustibles ou inflammables.

Ne laissez jamais I'outil tourner sans surveillance. Laissez
I'outil uniqguement lorsqu’il est compléetement a I'arrét.

Relachez la gachette et attendez jusqu’a ce que le disque
de coupe soit completement a I'arrét avant de le retirer de la
piéce a usiner.

Maintenez vos mains éloignées de la zone de coupe.
Maintenez vos mains éloignées du disque de coupe.

Lorsque le disque de coupe est en rotation, ne passez pas
votre main sous la piéce a usiner ni autour ou sous le
disque. N'essayez pas de retirer de la matiere coupée
lorsque le disque de coupe tourne.

Evitez la zone se trouvant devant et derriére le disque de
coupe en rotation.

Ne vous positionnez pas sur la machine. Un basculement
de la machine ou le contact involontaire avec le disque de
coupe peut entrainer des blessures graves.

Ne travaillez jamais a main levée. Serrez toujours la piéce a
usiner a couper dans I'étau. Pour connaitre la taille
minimale de la piéce a usiner a respecter pour effectuer un
travail sGr avec la machine, consultez le tableau relatif aux
caractéristiques techniques. Pendant la découpe,
assurez-vous qu’au moins 80 mm de la piéce a usiner se
trouvent dans les machoires de I'étau.

Ne tenez jamais la piéce a usiner a mains nues car elle
devient tres chaude pendant la découpe.

Les pics de tension entrainent des fluctuations de la tension
qui peuvent affecter d’autres appareils raccordés au méme
réseau électrique. Raccordez I'appareil a une alimentation
électrique ayant une impédance de 0,233 Q afin de
minimiser les fluctuations de tension. Pour plus
d’informations, adressez-vous a votre fournisseur
d’électricité.
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L’appareil doit toujours étre raccordé a un disjoncteur
différentiel avec un courant de défaut de maximum 30 mA.

Pour le remplacement du disque de coupe, Milwaukee
recommande des disques de la référence 41A24RBF80.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LE SERRAGE DU
DISQUE DE COUP

Pour éviter tout risque de blessure, veuillez lire le manuel
d'utilisation avant d'utiliser le disque de coupe et respectez
les instructions et les avertissements. Le non-respect des
avertissements peut entrainer des détériorations du disque
de coupe ou des blessures. Conservez le présent manuel
en lieu sar.

L'utilisation de disques de coupe autres que ceux
mentionnés dans ce manuel augmente le risque de
blessure. Utilisez uniquement des disques de coupe qui
sont congus au moins pour la vitesse de rotation indiquée
sur la machine.

N'’utilisez pas un disque de coupe trop épais, sinon le flanc
extérieur ne peut pas s’engager avec les surfaces de
contact de la broche. Les disques trop larges entrent en
contact avec le capot de protection, alors que des disques
trop épais empéchent la goupille de sireté de s’enclencher
dans la broche. Dans les deux cas, cela peut provoquer de
graves accidents ayant pour conséquence de graves
blessures.

Ce disque de coupe est congu uniquement pour la découpe
de métaux ferreux. N'utilisez pas ce disque de coupe pour
couper du bois ou de la pierre. N'utilisez pas ce disque de
coupe pour couper du magnésium ou des alliages de
magnésium.

Ce disque de coupe ne peut étre utilisé que pour des
coupes a sec. Respectez la date limite d’utilisation
(signalisation sur la broche de rectification, par ex.
V07/2019).

N'utilisez pas de disques de coupe endommagés. N'utilisez
pas de disques de coupe qui sont fendus, fissurés ou
détériorés.

Avant toute utilisation, assurez-vous que le disque de coupe
est correctement serré et fixé.

Le sens de rotation du disque de coupe est indiqué sur
I'outil. Lors du remplacement du disque de coupe,
assurez-vous que le sens de rotation indiqué sur le disque
correspond au sens de rotation indiqué sur I'outil.

Ne serrez pas trop le disque de coupe car ceci peut
provoquer des fissures.

Lorsque vous serrez ou retirez le disque de coupe,
assurez-vous que la trongonneuse a métaux n’est pas
branchée a I'alimentation électrique.

Rangez les disques de rechange prudemment car ils
peuvent étre facilement endommagés.

Informations sur I’étiquette du disque de coupe

Les informations sur I'étiquette du disque de coupe sont
IMPORTANTES. Veuiillez lire ces informations afin d’étre sir
que vous choisissez le bon disque de coupe.

1. Fabricant, fournisseur, importateur ou marques
commerciales

2. Dimensions nominales du disque de coupe, en particulier
diameétre du trou

3. Matiere abrasive, taille du grain, qualité ou degré de
dureté, liaison et renforcement, par ex. 41A24RBF80.
41 —> Type de disque de coupe, disque de coupe droit
A —> Matiére abrasive : corindon brun
24 —> Taille du grain
R —> Qualité ou degré de dureté

BF —> Liaison
80 —> Vitesse de travail maximale en m/s

4. Vitesse de travail maximale en métre par seconde
5. Vitesse de rotation maximale admise en tr/min

6. Pour la déclaration de conformité, les matieres abrasives
doivent étre marquées selon la norme EN 12413

7. Restriction d'utilisation et symboles d’avertissement
relatifs a la sécurité.

8. Code de tracabilité, par ex. numéro de production/de lot,
date limite d’utilisation ou numéro de série

RISQUES RESIDUELS

Méme en cas d'utilisation correcte, il n'est pas possible
d'exclure tous les risques résiduels. Lors de I'utilisation, les
risques suivants pourront étre présents et I'utilisateur devra
préter une attention particuliere en vue de les éviter :

« Stabilité. Assurez que I'outil est stable et fixez-le si
nécessaire.

Inhalation de poussiére. Portez un masque antipoussiére
si nécessaire.

Les étincelles et les piéces métalliques chaudes peuvent
provoquer des incendies et des brilures de la peau. Lors
de I'utilisation, portez un équipement de protection
individuelle.

Lésions oculaires dues aux particules métalliques. Portez
une protection oculaire adaptée lorsque vous travaillez.
Lésions auditives. Limitez le temps d’exposition et portez
une protection auditive adaptée.

TRANSPORT ET STOCKAGE

Pendant le transport de la trongonneuse a métaux, la
poignée doit toujours étre fixée au moyen du bouton de
sécurité.

Transportez toujours la trongonneuse avec un chariot.

Rangez la trongonneuse a métaux dans un endroit sec et
avec la téte de la machine accrochée.

DESCRIPTION DU PRODUIT

1 Poignée, surface de préhension isolée
2 Gachette
3 Couvercle supérieur
4 Poignée supérieure
5 Protection du balai de charbon
6 Balai de charbon
7 Blocage de la broche
8 Couvercle inférieur
9 Disque de coupe
10 Bouton de sécurité pour téte de machine
11 Vis de réglage pour la profondeur de coupe
12 Contre-écrou pour la profondeur de coupe
13 Levier de blocage pour le guide d’onglet
14 Guide d’onglet
15 Trou de fixation
16 Etau
17 Clé d’outil
18 Plateau de travail
19 Pied en caoutchouc
20 Protection du balai de charbon
21 Balai de charbon
22 Levier de blocage de I'étau
23 Levier de réglage de I'étau
24 Déflecteur

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La trongonneuse a métaux sert a couper du métal. Ne
I'utilisez pas pour couper d’autres types de matériaux.

Ce produit ne doit étre utilisé que par des adultes ayant lu le
manuel d'utilisation et ayant compris les risques et les
dangers inhérents a son utilisation.

La machine doit étre fixée sur une surface de travail solide.
Si le plateau de travail de la machine n’est pas fixé de
maniere slre, 'ensemble de la machine peut bouger
pendant le processus de coup