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TRUMPF

A\ AVERTISSEMENT

A DANGER

A AVERTISSEMENT

1. Sécurité

1.1 Consignes générales de sécurité

Veuillez lire attentivement toutes les consignes de sécurité et
instructions, également dans la brochure jointe.

= |e non-respect des consignes de sécurité et des instructions
peut entrainer une décharge électrique, un incendie et/ou de
graves blessures.

= Conservez toutes les consignes de sécurité et instructions
pour des utilisations futures.

Tension électrique ! Danger de mort par électrocution !

> Retirez toujours la fiche de la prise de courant avant de pro-
céder aux travaux d'entretien sur la machine.

> Avant chaque utilisation, vérifiez que la fiche, le cable et la
machine ne présentent aucun dommage.

» Rangez la machine dans un endroit sec et ne la faites pas
fonctionner dans des locaux humides.

> Lors de l'utilisation de I'outil électrique a I'extérieur, bran-
chez en amont un disjoncteur a courant de défaut avec un
courant de déclenchement de max. 30 mA.

> Utilisez uniqguement des accessoires d'origine TRUMPF.

> Lorsque la conduite de raccordement doit étre remplacée,
confiez cette tache au fabricant ou a son représentant afin
d'éviter tout risque pour la sécurité.

Manipulation incorrecte de la machine !

» Pendant les travaux, portez des lunettes de protection, des
protege-oreilles, une protection respiratoire, des gants de
protection et des chaussures de sécurité.

» Branchez la fiche uniquement lorsque la machine est hors
tension. Débranchez la fiche secteur aprés utilisation.

> Ne portez pas la machine par le cable.

» Laissez un personnel qualifié et formé procéder aux entre-
tiens.

Remarque

S'il s'avere nécessaire de remplacer la conduite de raccorde-
ment, cette opération doit étre effectuée par le fabricant ou par
son représentant, afin ne pas porter atteinte a la sécurité.

4 Seécurité
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A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

1.2 Consignes de sécurité pour Panel
Cutter TPC 165

Tension électrique ! Danger de mort par électrocution !

> Maintenez la machine a deux mains au niveau des poi-
gnées isolées pendant l'usinage.

> Faites toujours passer le céble par l'arriere et pas sur des
arétes vives.

> N'exécutez aucun travail au cours duquel la machine peut
entrer en contact avec des cables électriques cachés ou le
cable lui-méme. Le contact avec un cable sous tension peut
également mettre sous tension des éléments métalliques de
la machine et provoquer une décharge électrique.

Risque de blessures aux mains !

> Ne placez pas vos mains dans le parcours d'usinage.
» Ne placez pas vos mains dans la chaine de scie.

> Ne placez pas vos mains sous la piece. La chaine de scie
et le plateau ne sont pas protégés en position pivotée.

» Pendant l'usinage, ne maintenez jamais la piéce a travailler
au-dessus de la jambe avec les mains.

Risque de troubles de la santé, notamment de Iésions
musculaires et des articulations, dii aux fortes vibrations
pendant I'utilisation !

» Effectuez l'usinage avec une force d'avance normale.

E848FR_00
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A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure dii a une utilisation non conforme !

>

Lorsque vous travaillez avec la machine, veillez toujours a
adopter une position stable pour pouvoir maitriser les éven-
tuels contrecoups.

Tenez toujours la machine éloignée du corps pendant le tra-
vail.

Ne travaillez pas en tenant la machine au-dessus de la téte.

Travaillez avec la machine uniquement lorsque le capot de
protection est monté.

Apres une éventuelle chute de la scie, vérifiez que la chaine
et la lame de la scie ne sont pas bloquées. Le capot de pro-
tection et les autres piéces ne doivent pas étre touchées.

Avant de déposer la machine, assurez-vous que le plateau
est bien rabattu.

Si la scie reste bloquée dans le matériau, relachez l'interrup-
teur et ne bougez plus la scie coincée dans le matériau tant
que la chaine de scie ne s'est pas immobilisée. Lors du
redémarrage, centrez la lame de scie dans la fente de
coupe et vérifiez que les dents de la chaine de scie ne sont
plus bloquées.

Les plateaux des anciens modéles (p. ex. TP 150-0 et
TPC 150-2) ainsi que les plateaux endommagés ne doivent
pas étre utilisés.

Observez les instructions relatives a la lubrification, la ten-
sion de la chaine et le changement des accessoires. Une

chaine lubrifiée ou tendue de fagon incorrecte risque de se
briser.

Veillez a ce que les poignées restent séches, propres et
exemptes d'huile et de graisse. Des poignées grasses et
huileuses sont glissantes et peuvent vous faire perdre le
contréle de la machine.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure dii a un frein défectueux !

>

Controlez le frein avant chaque utilisation. Le frein doit pou-
voir stopper le mouvement de la chaine dans les 2 s. Signa-
lez tout défaut éventuel au service aprés-vente TRUMPF.

Ne bloquez pas l'interrupteur de la chaine de scie et du
déverrouillage de pivotement du plateau.

En cas de chute éventuelle de la scie, vérifiez que le frein
fonctionne toujours parfaitement.

Consignes de sécurité pour Panel Cutter TPC 165 E848FR_00



TRUMPF

2. Description

1 Déverrouillage de pivotement du 7 Plaque d'usure 12 Bouchon du réservoir d'huile
plateau 8 Interrupteur de la chaine de scie 13 Engrenage
2 Capot de protection et tubulure g poignge de poussée 14 Cache
3 iasrlratlon de l'aspirateur 10 Bouton de déverrouillage 15 Clé mixte
oulisses 11 Poignée de levée du plateau 16 Moteur
4  Chaine de scie
5 Plateau

6  Table-support
TruTool TPC 165 Fig. 67302

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

Risque de blessures et risque pour la santé !

A\ AVERTISSEMENT

» Utilisez la machine uniquement pour les travaux et les maté-
riaux décrits dans le chapitre "Utilisation conforme".

» Ne découpez pas de matériaux contenant de l'amiante.

La TRUMPF Panel Cutter TPC 165 est une machine portative
électrique :

= A usage professionnel dans l'industrie et l'artisanat.

= Pour le refendage rationnel de panneaux avec parements
métalliques ou isolations en mousse rigide de polyuréthane
et/ou de polyisocyanurate (panneaux de toiture et de mur).

= Pour faciliter le pergcage des panneaux lors de la fabrication
de découpes angulaires.

E848FR_00 Description 7
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= Pour les découpes d'apres tracé.
= Pour les découpes avec rail de guidage.
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2.2 Caractéristiques techniques
Autres pays Etats-Unis
Valeurs
Tension 230 V 120 V 110 V 120 V
Fréquence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Vitesse de travail 4 m/min 4 m/min 4 m/min 9.8 ft/min
Puissance d'entrée nominale 1400 W 1400 W 1400 W 1400 W
Fréquence de coups en marche a vide 2300/min 2300/min 2300/min 2300/min
No
Largeur de la ligne de coupe 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm
Poids 9.6 kg 9.6 kg 9.6 kg 21.2 Ibs

Classe de protection

Données techniques

||/E ||/E

Epaisseur du matériau unique pour
I'acier jusqu'a 400 N/mm,

Avec isolation en mousse de poly-
uréthane (PUR) et mousse de poly-
isocyanurate (PIR)

Epaisseurs de matériaux permises

Plateau 165

Découpes minimales

2.3 Symboles

Remarque

||@ ||@

Tab. 1

Autres pays Etats-Unis

Epaisseurs de matériaux permi-
ses

0.9 mm 0.9 mm
(0.035 in)
165 mm 165 mm (6.4 in)
Tab. 2
Autres pays Etats-Unis

Découpes minimales

340 x 340 mm 340 x 340 mm
(13.5 x 13.5in)

Tab. 3

Les symboles suivants sont importants pour la lecture et la com-
préhension du manuel opérateur. L'interprétation correcte des
symboles vous permet d'utiliser la machine de maniére optimale
et avec une plus grande sécurité.

E848FR_00
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Symbole Nom Explication

Lecture du manuel opérateur Avant la mise en service de la machine, lisez le
manuel opérateur et les consignes de sécurité dans
leur intégralité. Respectez a la lettre les instructions
qu'ils contiennent.

@ Portez des lunettes de protection. Des copeaux peuvent s'échapper de I'outil.
@ Portez des gants. Des copeaux peuvent s'échapper de I'outil.
Portez un protege-oreilles. Les valeurs d'émissions de bruit peuvent étre dépas-
@ sées.
Risque de blessure di a la scie Ne mettez pas les mains dans la chaine de scie.
A rotative.
H Classe de protection Il Caractérise un outil doté d'une double isolation.
~ Courant alternatif Type ou propriété du courant
V Volt Tension
A Ampére Courant, absorption de courant
Hz Hertz Fréquence (vibrations par seconde)
W Watt Puissance, puissance consommeée
mm Millimetre Dimensions p. ex. : épaisseur du matériau, longueur
du chanfrein
dans Pouce Dimensions p. ex. : épaisseur du matériau, longueur
du chanfrein
No Vitesse de marche a vide Vitesse sans charge
.../min Tours/courses par minute Vitesse, cadence par minute

Tab. 4

2.4 Informations sur les bruits et les
vibrations

La valeur d'émission de bruit peut étre dépassée !

A AVERTISSEMENT

> Portez un protége-oreilles.

10 Informations sur les bruits et les vibrations E848FR_00
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A\ AVERTISSEMENT

Les valeurs d'émissions vibratoires peuvent étre

dépassées !

» Choisissez bien les outils et changez-les a temps en cas
d'usure.

> Confiez les travaux d'entretien & un personnel qualifié, formé
a cet effet.

» Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour
protéger l'utilisateur contre les vibrations (p. ex. mains main-
tenues au chaud, procédures de travail organisées, usinage
avec une force d'avance normale).

> Selon les conditions d'utilisation et I'état de I'outil électrique,

la charge réelle peut s'avérer supérieure ou inférieure a la
valeur de mesure indiquée.

A AVERTISSEMENT

Risque de troubles de la santé, notamment de Iésions
musculaires et des articulations, dii aux fortes vibrations
pendant I'utilisation !

» Effectuez l'usinage avec une force d'avance normale.
Remarques
= | a valeur d'émission vibratoire indiquée a été mesurée
d'aprés une méthode d'essai standard et peut étre utilisée
pour comparer un outil électrique avec un autre.
= La valeur d'émission vibratoire indiquée peut également étre
utilisée pour procéder a une évaluation provisoire de la
charge vibratoire.
= | e temps durant lequel la machine est éteinte ou en marche
mais sans étre utilisée, peut réduire considérablement la
charge vibratoire pendant toute la période de travail.
Désignation valeur de mesure Unité Valeur selon
EN 60745
Valeur d'émission vibratoire ap m/s2 5.1
(somme de vecteur des trois direc-
tions)
Incertitude K pour la valeur d'émis- | m/s2 1.5
sion vibratoire
Niveau de pression acoustique dB (A) 89
habituel pondéré en A Lpa
Niveau de puissance acoustique dB (A) 100
habituel pondéré en A Ly
Incertitude K pour les valeurs dB 3

d'émission de bruit

Tab. 5

E848FR_00
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ATTENTION

A DANGER

ATTENTION

3. Réglages

Danger de mort par électrocution !

» En cas de changement d'outil et avant de procéder aux tra-
vaux d'entretien sur la machine, retirez toujours la fiche de
la prise de courant.

Dommages matériels !

Usure et détérioration de la chaine de scie et du plateau,
panne de l'outil.

> Ne tendez pas trop la chaine de scie (voir "Fig. 67306", p.
14).

» Lors de la mise en place de la chaine de scie, respectez
toujours le sens des dents.

> Ne faites pas fonctionner la chaine de scie sans lubrifiant
(voir "Tab. 8", p. 28).

> Evitez les collisions lorsque vous travaillez. Ne coupez pas
de clous, de vis, etc.

Dommages matériels dus a un insert d'outil incorrect !
Réduction de la durée d'utilisation des outils.

> Selon Il'application, utilisez les outils adaptés selon le
tableau suivant.

Epaisseur du panneau (t6le extérieure + iso-
lation en mousse)

Chaine de scie 165 165 mm max.
avec plateau 165

Tab. 6

Les chaines de scie et le plateau conviennent a l'usinage de
panneaux avec des tbles extérieures d'une résistance maximale
de 400 N/mm? et d'une épaisseur maximale de 0.9 mm. L'isola-
tion en mousse permet d'usiner des panneaux d'une épaisseur
maximale de 165 mm.

La machine convient au refendage de panneaux isolants en
mousse polyuréthane (PUR) et en mousse de polyisocyanurate
(PIR).

Remarque

Si la structure des panneaux a usiner diverge des modéles
décrits ci-dessus - tdles extérieures plus épaisses ou résistance
supérieure, autres matériaux d'isolation - il faut s'attendre a une
durée d'utilisation plus courte de la chaine de scie et du pla-

12

Réglages
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Retirer la chaine de scie

teau. La pénétration du plateau dans le matériau risque égale-
ment d'étre plus difficile, voire impossible.

3.1 Serrage / changement d'outil

% % &>6 (% & @so0f

1 Roue a chaine 4 Tendeur de chaine
2 Chaine de scie 5 Capot de protection
3 Plateau 6 vis a téte hexagonale

Fig. 67303

1. Desserrez et retirez les vis a téte hexagonale (6) a l'aide
d'une clé mixte (dans le cache).

2. Retirez le capot de protection (5).

3. Déplacez le plateau (3) en tournant le tendeur de chaine (4)
en direction de la roue a chaine (1).

4. Retirez la chaine de scie (2) avec le plateau (3) de la roue a

chaine (1).

E848FR_00
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Controler le canal d'huile

1 Canal d'huile

Fig. 31844

riale |
ATTENTION Dommages matériels !
Un canal d'huile obstrué peut entrainer une usure accrue

ou la rupture de la chaine de scie.

» Nettoyez régulierement le canal d'huile.

5. Contrblez le canal d'huile, il ne doit pas étre encrassé.

Mettre la chaine de scie en 6. Mettez la nouvelle chaine de scie en place dans le plateau
place et la roue a chaine. Ce faisant, tenez compte du sens de la
marche (fleche) de la chaine de scie.

Tension correcte de la chaine Fig. 67306

14 Réglages E848FR_00
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Tendre la chaine de scie

10.

11.
12.

13.

Déplacez le plateau en tournant le tendeur de chaine. Ten-
dez la chaine de scie jusqu'a ce que vous puissiez la soule-
ver du plateau a la main d'env. 3 mm (cote s, Fig. 67306)
(point de mesure milieu du plateau).

Remettez le capot de protection en place.

Vissez le capot de protection au moyen des vis a téte hexa-
gonale (6).

Desserrez les vis a téte hexagonale (6) d'un tour a l'aide de
la clé mixte (dans le cache).

Déplacez le plateau en tournant le tendeur de chaine.
Tendez la chaine de scie jusqu'a ce que vous puissiez la
soulever du plateau a la main d'env. 3 mm (cote s, voir Fig.
67306) (point de mesure milieu du plateau).

Serrez le capot de protection a fond.

E848FR_00
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A PRUDENCE

Commande a 2 mains

4. Utilisation

4.1 Travail avec le Panel Cutter

Dommages matériels dus a une tension de réseau trop
élevée !

Une surcharge peut entrainer des dommages au moteur.

> Contrblez la tension de réseau. La tension de réseau doit
correspondre aux renseignements figurant sur la plaque
signalétique de la machine.

Risque de blessure dii a une utilisation non conforme !
> Lorsque vous travaillez avec la machine, veillez toujours a
adopter une position stable.

> Ne touchez en aucun cas I'outil lorsque la machine est en
marche.

» Tenez toujours la machine éloignée du corps pendant le tra-
vail.

> Ne travaillez pas en tenant la machine au-dessus de la téte.

» Travaillez avec la machine uniquement lorsque le capot de
protection est monté.

Dans toutes les positions de machine, le travail se fait en com-
mande a 2 mains.

Commande a 2 mains Fig. 67304

16 Utilisation
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Pendant I'exploitation de la machine, veillez a tenir la machine
des deux mains de telle sorte que les mains soient éloignées de
I'emplacement d'usinage.

Controle de I'outil

- X o . e |
ATTENTION Dommages matériels causés par des outils émoussés !
Surcharge de la machine.

> Contrblez les outils toutes les heures afin de repérer toute
trace d'usure. Les chaines de scie correctement afftées
fournissent une bonne performance de coupe et n'endom-
magent pas la machine. Changez la chaine de scie a
temps.

» Veérifiez que les deux outils, la chaine de scie et le plateau
sont correctement montés.

Déroulement du travail

. . :
ATTENTION Dommages matériels !
Usure et détérioration de la chaine de scie et du plateau,

panne de l'outil.

» Ne tendez pas trop la chaine de scie (voir "Fig. 67306", p.
14).

> Lors de la mise en place de la chaine de scie, respectez
toujours le sens des dents.

> Ne faites pas fonctionner la chaine de scie sans lubrifiant
(voir "Tab. 8", p. 28).

> Evitez les collisions lorsque vous travaillez. Ne coupez pas
de clous, de vis, etc.

E848FR_00 Travail avec le Panel Cutter 17
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Lors de la premiére
utilisation, mettre la
lubrification intégrée en
service

Travail avec le Panel Cutter

Controler la tension de la
chaine et le niveau d'huile

3 4 5 6
1 Moteur 4  Bouton de déverrouillage
2 Interrupteur 5 Chaine de scie
3 Rail de guidage 6 Panneau
Fig. 67305
1. Remplissez le réservoir d'huile avec de I'huile de poingon-
nage et de grignotage.
2. Actionnez le bouton de déverrouillage (4)(voir "Fig. 67305",
p. 18) puis appuyez sur l'interrupteur (2).
Le moteur (1) se met en marche, la chaine de scie (5) fonc-
tionne.
3. Maintenez l'interrupteur (2) enfoncé env. 2 minutes jusqu'a
ce que les deux tuyaux d'huile soient remplis d'huile.
4. Pénétrez le matériau par le haut.
La machine est équipée d'une limitation du courant de
démarrage électronique. Par conséquent, il faut veiller a n'ap-
procher la machine de la piéce a travailler qu'une fois qu'elle
a été mise sous tension et a atteint sa vitesse de rotation
maximale.
Lors du pergage du panneau plein, un rebond peut se pro-
duire au moment ou I'outil entre en contact avec le panneau.
Remarques
= La nouvelle chaine se détend et doit étre retendue au
bout d'env. 15 - 20 métres coupés.
= Si la chaine de scie venait a se bloquer lors de la
découpe, mettez immédiatement le moteur (voir "Fig.
67305", p. 18) a l'arrét (2), reculez la machine puis redé-
marrez-la.
5. Découpez le matériau.

Lors de la découpe, contrdlez régulierement la tension de la
chaine (paragraphe 3.2) et le niveau d'huile (affichage du
niveau d'huile sous I'engrenage conique).

18

Travail avec le Panel Cutter
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Conseil

Lors de la découpe, la chaine de scie est lubrifiée en perma-
nence a l'aide du dispositif de lubrification entierement auto-
matique. L'huile de graissage suffit généralement pour une
longueur de coupe d'env. 150 m.

Mettre a I'arrét le Panel 6. Relachez l'interrupteur (2) (voir "Fig. 67305", p. 18).

Cutter La chaine de scie (5) s'arréte dans les 2 secondes et le

moteur est mis a l'arrét.
7. Pivotez le plateau.

Le plateau est mis en position de parking et est ainsi pro-
tégé d'un éventuel encrassement et de tout dommage.

8. Laissez la machine avec la table posée a plat sur le pan-
neau (6) ou le rail de guidage (3).

Dispositif de sécurité de surcharge sur le
moteur

Remarques

= | a machine peut s'arréter prématurément en cas d'interféren-
ces électromagnétiques prolongées. La machine se remet en
service une fois les interférences passées.

= |orsque la température du moteur est trop élevée, le moteur
limite la puissance absorbée. Le voyant rouge (DEL) du
moteur s'allume.

1. Laissez la machine marcher a vide jusqu'a ce qu'elle soit
refroidie.

2. Utilisez de nouveau normalement la machine aprés le refroi-
dissement.

4.2 Position principale de la machine

En position principale, la machine équipée de la table-support
est posée a plat sur le matériau et le plateau est orienté vertica-
lement vers le bas. La découpe en position principale produit
une coupe verticale.

E848FR_00 Position principale de la machine 19



Position principale de la machine Fig. 67307

4.3 Repéres de la table

Les trois repéres positionnés sur le coté de la table indiquent la
face avant du plateau et la partie arriere du plateau lorsque la
machine est en position principale ou les positions de pénétra-
tion du plateau. Lorsque la chaine se détend, I'aréte de coupe
effective differe de la position marquée.

1 Position de pénétration du pla- 3 Face avant du plateau 5 Repeére pour la coupe droite
teau dans la table-support 4 Repére de coupe avant
2 Partie arriére du plateau

Repéres sur la table-support Fig. 67308

20 Reperes de la table E848FR_00



Pour les coupes droites, veillez a ce que le repére (4) se trouve
a chaque fois sur la coupe.

4.4 Profondeur de pénétration

L'échelle située sur le carter d'engrenage indique la profondeur
de pénétration du plateau a I'aide de gradins de 0 a 12.

1

1 Echelle graduée du carter d'engrenage

Fig. 67464

4.5 Rails de guidage

Utilisation du rail de guidage L'utilisation du rail de guidage permet :
(en option) Une coupe droite et propre.
= Un meilleur guidage de la machine.

= Un usinage aisé des panneaux de toiture (forme trapézoi-
dale).

= De préserver la surface des panneaux. Permet un usinage
sans rayure des panneaux.

Travail avec le rail de guidage

Le rail de guidage (4) garantit, avec I'encoche de guidage (3)
située sur la table de la machine, le guidage rectiligne de la
machine.

E848FR_00 Profondeur de pénétration 21



TRUMPF

1 Panneau 3 Encoche de guidage sur la
2  Table-support de la machine table de machine
4  Rail de guidage

Machine avec rail de guidage Fig. 67309

1. Posez le rail de guidage (4) sur la surface de travail. Lors-
qu'il est utilisé horizontalement, le rail de guidage ne doit pas
étre fixé. La face inférieure est antidérapante.

Remarque

Pour rallonger le rail de guidage, assemblez deux rails de
guidage individuels a l'aide de raccords.

2. Posez la table-support de la machine (2) avec I'encoche de
guidage (3) sur le rail de guidage (4).

4.6 Découpe selon le tracé

Lorsque vous travaillez sans rail de guidage, une ligne de coupe
(tracé) peut s'avérer utile pour réaliser des coupes droites.

L'écart entre le plateau et le bord de la table est de 40 mm.
Vous pouvez utiliser cet écart pour effectuer des découpes selon
un tracé.
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1 Ligne de coupe 2 Coupe

Coupe droite avec ligne de coupe (tracé) Fig. 67310

Les repéres situés a l'avant et a l'arriere de la table (voir "Fig.
67308", p. 20) permettent également de découper la piece direc-
tement sur le repere. Ce faisant, veillez a ce que les repéres se
trouvent toujours sur la ligne ou sur la coupe.

4.7 Coulisses et plaque d'usure

La plaque d'usure (1) située sur la face inférieure de la table de
machine (2) garantit une bonne qualité de coupe et protege la
table de travail de la machine pendant l'usinage. Pour éviter les
rayures lors de l'usinage des panneaux, la face inférieure de la
table de machine est équipée de 2 coulisses (3) en matiére plas-
tique et d'une plaque d'usure a l'avant.
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2 3 4
Plaque d'usure 3 2 coulisses
2 Face inférieure de la table-sup- 4 Plaque d'usure avant
port
Face inférieure de la table-support avec plaque d'usure et Fig. 67311
coulisses

Remplacement des coulisses
Chaque coulisse est maintenue par 4 vis.
1. Desserrez les 4 vis de la coulisse.

2. Changez la coulisse usée.
3. Fixez a nouveau la coulisse neuve avec les 4 vis.

Remplacement de la plaque d'usure
La plaque d'usure est maintenue par 8 vis.

1. Desserrez les 8 vis de la plaque d'usure.

2. Pivotez la plaque d'usure usée d'un cété de 180°. Changez
la plaque d'usure usée des deux cobtés.

3. Fixez a nouveau la plaque d'usure a l'aide des vis.

Remplacez la plaque d'usure avant
La plaque d'usure est maintenue par 3 vis.

1. Desserrez les 2 vis de la plaque d'usure.
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2. Changez la plaque d'usure usagée.
3. Fixez a nouveau la plaque d'usure a l'aide des vis.

4.8 Aspiration

Risques pour la santé dus a I'émission de particules !

A AVERTISSEMENT

» Utilisez I'unité d'aspiration. L'unité d'aspiration protége I'utili-
sateur contre les particules nocives et élimine les poussié-
res génantes de I'environnement de travail.

La machine est équipée d'une tubulure d'aspiration (1) ( 35 mm,
DIN 44717-A35).

1 Tubulure d'aspiration 2 Dispositif d'aspiration

Fig. 67312

Les dispositifs d'aspiration a raccorder (2), comme p. ex. les
aspirateurs industriels, doivent permettre d'aspirer les grosses
poussiéeres et les copeaux de métal chauds.

4.9 Voyant électronique

Un voyant électronique est placé sur le moteur a c6té des sym-
boles illustrés.
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Voyant électronique

Etat

Le voyant électronique s'allume et
la vitesse de rotation en charge
diminue.

Le voyant électronique clignote et
la machine ne fonctionne pas.

Fig. 67536

Description

La température d'enroulement est
trop élevée !

Laissez la machine tourner au
ralenti jusqu'a ce que le voyant
électronique s'éteigne.

La protection contre le redémar-
rage s'est déclenchée.

Si la fiche secteur est branchée
pendant que la machine est en
marche ou si 'alimentation en cou-
rant électrique est rétablie apres
une coupure, la machine ne
démarre pas.

Mettez la machine hors tension,
puis a nouveau sous tension.

Tab. 7
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5. Entretien et réparation

Entretien

1 Meécanisme de la téte
2 Bouchon du réservoir d'huile

3 Chaine de scie

4  Grille d'aération

Points d'entretien du Panel Cutter TPC 165 Fig. 67313
Point d'entretien Procédure a suivre et inter- | Lubrifiants recommandés N° de com-
valle mande du
lubrifiant
Grille d'aération (4) Nettoyez si nécessaire.' - -
Canal d'huile Nettoyez si nécessaire. - -
Chaine de scie (3) Faites l'appoint en huile en = Huile de poingonnage et de 103387
cas de besoin (2). grignotage (1 x 500 ml)
Un remplissage d'huile suffit * BLASER Vascomill USK 10
généralement pour une lon- = Autres huiles de chaine de
gueur de coupe d'env. 150 m. viscosité VG 5-6, DIN
51550/51562
Engrenage et mécanisme prin- | Faites lubrifier toutes les 100 Graisse "G1“ 139440
cipal (1) heures de service par une
personne qualifiée ou rempla-
cer la graisse.
1 Il est recommandé de souffler I'air comprimé pendant la marche a

vide.
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Point d'entretien Procédure a suivre et inter- | Lubrifiants recommandés N° de com-
valle mande du
lubrifiant
Vis de réglage (voir point Si I'encliquetage ou le désen- | - -
d'entretien Vis de réglage - cliguetage ne fonctionne plus
réglage du crantage) de fagon fiable.
Points et intervalles de maintenance Tab. 8

Vis de réglage - réglage du crantage

1 Vis de réglage
Fig. 67465

2  Cliquet d'arrét 3 Disque cranté
Fig. 67462

» A l'aide de la vis de réglage (1), réglez la position du cliquet
d'arrét (2) de sorte qu'a I'état actionné, celui-ci se trouve a
une distance d'env. 1 - 2 mm du disque cranté (3).
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A AVERTISSEMENT

5.2 Réparations

Risque de blessure dii a des réparations effectuées de
maniére non professionnelle !

La machine ne fonctionne pas correctement.

> Faites effectuer les opérations d'entretien par des personnes
qualifiées.

> Réparations par le service aprés-vente TRUMPF.

» Utilisez les lubrifiants recommandés.

Remplacement des balais de charbon

Le moteur s'arréte lorsque les balais de charbon sont usés.

Remarques

= Utilisez uniquement des piéces de rechange d'origine
TRUMPF.

= Respectez les indications de la plaque signalétique.

» Au besoin, faites controler et remplacer les balais de char-
bon par une personne compétente.
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Chaine a scier 165

Plateau 165

Coulisse (2 x)

Plaque d'usure

Plaque d'usure devant

Clé mixte

Coffret

Manuel opérateur TruTool TPC 165 (1A1)
Consignes de sécurité

Huile de poingonnage et de grignotage
(1 x 500 ml)

Rail de guidage 1 400 mm
Raccord pour glissiere de guidage

Accessoires et matériel d'usage

6.1

Matériel d'usage et accessoires

Contenu de Matériel Accessoires
la livraison d'usage

X X -
X X -
X X -
X X -
X X -
X - -
X - -
X - -
X - -
X - -

Numéro de
commande

1730983
1809537
1814882
1814819
1814820
1797742
1798090
1805994
0125699
0103387

1831777
1831778
Tab. 9

Commande du matériel d'usage

Remarque

Pour assurer une livraison correcte et rapide des piéces, les
données suivantes doivent étre indiquées.

1. Indiquez le numéro de commande.
2. |Inscrivez les autres données nécessaires a la commande :

données relatives a la tension
Nombre de piéces
Type de machine

3. Indiquez toutes les informations relatives a I'expédition :

adresse correcte.

type d'expédition souhaité (p. ex. par avion, par porteur
spécial, par colis express, avec les marchandises ordinai-

res, par un service de livraison des colis).

Remarque

Pour les adresses de service aprés-vente TRUMPF, veuillez
consulter
www.trumpf-powertools.com.

4. Envoyez votre commande a votre agenceTRUMPF.
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7. Pieces jointes : déclaration de
conformité, garantie, listes des
pieces de rechange

E848FR_00

Piéces jointes : déclaration de conformité, garantie,
listes des pieces de rechange
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