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A ADVERTENCIA

A\ PERIGO

A ADVERTENCIA

A\ cuiDADO

1.

Seguranga

1.1 Instrugbées de seguranga gerais

Ler todas as instrugées e notas de adverténcia.

>

O incumprimento das instrugbes e das notas de adverténcia
pode levar a choques eléctricos, fogo e/ou ferimentos gra-
ves.

Guardar todas as instrugbes e notas de adverténcia para
posterior consulta.

Perigo de morte devido a choque eléctrico!

>

Antes de cada utilizagao, verificar o carregador e a bateria
quanto a danos.

Nao colocar caixas de bateria danificadas no carregador.

N&o tocar nos contactos eléctricos do carregador e da bate-
ria.

Guardar o carregador e a bateria num local seco e n&o os
utilizar em espagos humidos.

Limpar regularmente o carregador.
A manutencgéo deve ser realizada por técnicos qualificados.
Utilizar exclusivamente acessorios originais da TRUMPF.

Perigo de lesbes causadas pela bateria!

>

Antes das tarefas de manutengdo na maquina, retirar a
bateria.

Operar a maquina apenas com as baterias de troca listadas;
consultar a tabela com consumiveis e acessorios no final do
documento.

Carregar as baterias de troca apenas com os carregadores
listados; consultar a tabela com consumiveis e acessorios
no final do documento.

N&o abrir a bateria de troca e o carregador.

N&o deitar a bateria de troca para o fogo ou para o lixo
domeéstico.

Proteger a bateria de troca do calor, por ex., da radiagao
directa do sol e do fogo.

Irritacdo das vias respiratérias causada pelos vapores
libertados no caso de baterias danificadas!

>
>

Garantir a entrada de ar fresco.
Se surgirem sintomas, consultar um médico.

2 Seguranga
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A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

1.2 Instrugées de segurancga especificas
para cortadores

Perigo de lesdes para as maos!

> Nao introduzir as maos no percurso de processamento.
» Segurar a maquina com ambas as maos.

Perigo de lesdo devido a limalhas quentes e afiadas!

As limalhas quentes e afiadas saem a grande velocidade do
ejector.

» Utilizar um saco para aparas.

Perigo de ferimentos devido a manuseio inadequado!

» Zelar pela seguranga ao trabalhar com a maquina.

> Nunca tocar em ferramentas com a maquina em funciona-
mento.

» Ao trabalhar com a maquina, manter uma distancia de segu-
ranca.

» Na&o trabalhar com a maquina invertida.

E1043ptPT_01
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2. Descricao

1 Interruptor ligar/desligar 4  Parafusos de fixagéo 7 Pungéao
2 Pinos de bloqueio 5 Matriz 8 Guia do pungao
3  Suporte de matrizes 6 Anel de cobertura

Fig. 94699

2.1 Utilizagao adequada

Manuseio inadequado da maquina!

A ADVERTENCIA

» Utilizar a maquina apenas para trabalhos e materiais descri-
tos na "Utilizagdo adequada".

O cortador TRUMPF TruTool N 200 é uma ferramenta manual a
bateria com as seguintes aplicagdes:

®=  Separar pecas de trabalho sob a forma de chapa de material
préprio para pungdo como aco, aluminio, metal nao-ferroso e
plastico.

m  Separar tubos e processar chapas onduladas.

m  Corte de cantos externos rectos ou curvos e recortes inter-
nos.

m  Cortar conforme o desenho ou com moldes.

4 Descricao E1043ptPT_01
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Notas

= Devido a pungao redonda e oca, maquina pode ser rodada
num determinado ponto de modo a poder-se continuar o tra-
balho na direcgdo desejada.

= O cisalhar por pequenos pedacgos possibilita o trabalho de
cantos de corte sem torgdes.

O cortador de perfil TRUMPF TruTool PN 200 ou Tru-

Tool PN 201 é uma ferramenta manual a bateria com as seguin-

tes aplicagoes:

=  Separar chapas de perfil como chapas em trapézio, ondula-
das, em forma de caixa, barras de perfil anguladas.

m  Separar pecas de trabalho sob a forma de chapa de material
préprio para pungdo como aco, aluminio, metal ndo-ferroso e
plastico.

= Corte de cantos externos rectos ou curvos e recortes inter-
nos.

= Corte conforme o tragado.
Nota

O cisalhar por pequenos pedacos possibilita o trabalho de can-
tos de corte sem torgdes.

2.2 Dados técnicos

TruTool N 200 Outros paises EUA
Tensao 18V 18V
Espessura do material admissivel:ago até 400 N/mm? 2.0 mm 0.08 in
Espessura do material admissivel:ago até 600 N/mm? 1.5 mm 0.06 in
Espessura do material admissivel:ago até 800 N/mm? 1.0 mm 0.039 in
Espessura do material admissivel:aluminio até 250 N/mm2 2.5 mm 0.1'in
Velocidade de trabalho 1.3 m/min 4.3 ft/min
Numero de cursos em vazio 1200/min 1200/min
Didmetro do furo inicial 17 mm 0.67 in
Raio mais pequeno em fragmentos curvos 4.0 mm 0.16 in
Largura da via de corte 8.0 mm 0.315 in
Peso sem bateria 1.7 kg 3.7 Ibs

Tab. 1
TruTool PN 200 Outros paises EUA
TruTool PN 201
Tensao 18V 18 V
Espessura do material admissivel:ago até 400 N/mm? 2.0 mm 0.079 in / 14 Ga

E1043ptPT_01
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TruTool PN 200

TruTool PN 201

Espessura do material admissivel:ago até 600 N/mm?
Espessura do material admissivel:ago até 800 N/mm?
Espessura do material admissivel:aluminio até 250 N/mm?2
Velocidade de trabalho

TruTool PN 200

TruTool PN 201

Numero de cursos em vazio

Diametro do furo inicial

Raio

Largura da via de corte

Peso sem bateria

TruTool PN 200

TruTool PN 201

Outros paises

1.5 mm
1.0 mm

3.0 mm

1.3 m/min

1200/min
24 mm
min. 50 mm

5.0 mm

1.7 kg
1.9 kg

140

EUA

0.06 in / 16 Ga
0.039 in / 20 Ga
0.126 in / 11 Ga

4.3 ft/min

1200/min

0.94 in

min. 2.0 in

0.2 in

3.7 Ibs
4.2 Ibs

Tab. 2

162

40

TruTool PN 201 em chapa de perfil

Fig. 25947

6 Descrigao
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A\ ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

B 132,5 o
(53/16")
®
®

A
¥
2|5
o

Y

" (19/16")
TruTool PN 200 em chapa de perfil Fig. 25948

2.3 Informagao de ruido e vibragoes

O valor de emissao de ruidos pode ser ultrapassado!

>

Usar proteccao auricular.

O valor de emissdo de oscilagbes pode ser ultrapassado!

> Seleccionar correctamente as ferramentas e trocar atempa-
damente, em caso de desgaste.

» Os trabalhos de manutengdo devem ser realizados por téc-
nicos devidamente qualificados.

> Definir medidas de seguranga adicionais para proteger o
operador do efeito de oscilagdes (por ex. manter as maos
quentes, organizar procedimentos, processar com forca de
avango normal).

» Conforme a condi¢gao de aplicagao e o estado da
ferramenta eléctrica, a carga real pode ser superior ou infe-
rior ao valor de medigéo indicado.

Notas

O valor de emissao de oscilagdes indicado foi medido apds
uma verificagdo de norma e pode ser utilizado para compa-
ragdo de uma ferramenta eléctrica com outra.

O valor de emisséo de oscilagdes indicado também pode ser
utilizado para calcular provisoriamente a carga de oscilagdes.

Tempos em que a maquina se encontra desligada ou fun-
ciona, mas ndo esta realmente a ser aplicada, podem

E1043ptPT_01
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Simbolo

© @

Nome

Ler o manual de instrugbes

reduzir claramente a carga ciclica em todo o tempo de traba-

Iho.

= Os tempos nos quais a maquina trabalha automaticamente
com o accionamento préprio ndo tém de ser calculados.

Designacao do valor de medicao

Valor de emissao de oscilagbes ay,
(soma de vectores de trés direc-
coes)

Imprecisao K para o valor de emis-
sao de oscilagdes

Nivel de pressao acustica avaliado
A Lpp padrao

Nivel de pressao acustica avali-
ado Ly padrao

Imprecisao K para valores de emis-
séo de ruido

2.4 Simbolos

Nota

Unidade

m/s2

m/s2

dB (A)

dB (A)

dB

Valor de acordo com

a EN 60745
N 200 (2A5): 8.0

PN 200 (2A5): 14.0
PN 201 (2A5): 19.1
N 200 (2A5): 2.6

PN 200 (2A5): 2.3
PN 201 (2A5): 1.7

80

91

Tab. 3

Os seguintes simbolos sao importantes para ler e compreender
o manual de instrugdes. A interpretagcao correcta dos simbolos
ajuda-o a operar a maquina melhor e com mais seguranca.

Explicagao

Antes da colocagdo em funcionamento da maquina,

leia todo 0 manual de instrugdes e as instru¢des de
seguranga da maquina. Cumpra rigorosamente as ins-

trugbes contidas nos mesmos.

= Eliminagao As pilhas/acumuladores nao devem ser descartados no
ﬁ lixo doméstico! Eles contém substancias prejudiciais ao
“o meio-ambiente. Todos os postos de venda de maqui-
nas TRUMPF naUE e no E.U.A. recolhem gratuita-
@}9 mente pilhas/acumuladores vazios.
Ni Os caracteres por baixo dos simbolos significam:
Cd A bateria contém niquel
A bateria contém cadmio
8 Descricao E1043ptPT_01
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>

(o)

Nome

Simbolo de indicagao

Simbolo de indicagao

Corrente continua
Volts
Ampere-hora
Watt-hora
Milimetros

Inch

Rotagdes em vazio

Explicacao

N&o langar pilhas recarregaveis para o fogo.

N&o carregar pilhas recarregaveis danificadas, mas sim
substitui-las imediatamente.

Tipo ou caracteristica da corrente
Tensao

Carga eléctrica

Trabalho eléctrico

Dimensdes p. ex.: espessura do material, comprimento
do chanfro

Dimensdes p. ex.: espessura do material, comprimento
do chanfro

Velocidade sem carga

Tab. 4

E1043ptPT_01
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3. Ajustes

3.1 Seleccionar ferramenta

(TruTool N 200 / TruTool PN 200 /
TruTool PN 201)

PN 201 PN 200 N 200
Ferramentas Fig. 94700

Cada ferramenta pode ser colocada na maquina base.

10 Ajustes E1043ptPT_01
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PN201
o

u
/NN /N

A e Ve Ve W A VAR VAR

A B C D
A Chapa plana C Chapa em trapézio (Profundida- D Chapa em trapézio (Profundida-
B Chapa ondulada des de perfil até max. 85 mm) des de perfil até max. 162 mm)
Area de aplicagao Fig. 66445

Corte livre de rebarbas A matriz P1 pode ser utilizada para fazer, na chapa, um corte
livre de rebarbas e com uma espessura até 1°mm, utilizando as
ferramentas TruTool PN 200 e TruTool PN 201. O espacgo de
corte reduzido reduz a formagao de rebarbas

3.2 Ajustar a velocidade

» Conforme a aplicacdo, ajustar a velocidade com um selector
rotativo.

3.3 Saco de aparas (opgao)

Pode ser utilizado um saco de aparas para recolher as limalhas.

E1043ptPT_01 Ajustes 11
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Saco de aparas Fig. 85995

12 Ajustes E1043ptPT_01
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4. Operacao

Perigo de ferimentos devido a manuseio inadequado!

A ADVERTENCIA

» Zelar pela seguranga ao trabalhar com a maquina.

» Nunca tocar em ferramentas com a maquina em funciona-
mento.

» Ao trabalhar com a maquina, manter uma distancia de segu-
ranga.

» Na&o trabalhar com a maquina invertida.

Oleo de lubrificagdo  Para melhorar o resultando do corte e aumentar a vida util do
puncéo, & necessario aplicar 6leo na marca de incisdo antes do
processamento da peca de trabalho.

4.1 Trabalhar com TruTool N 200 /
TruTool PN 200 / TruTool PN 201

Ligar 1. Deslizar o interruptor ligar/desligar para a frente.

Processar o material 2. Quando estiver atingida a velocidade maxima: aproximar a
maquina a peca de trabalho.

3. Processar a linha de corte pretendida.

4. Se a marca de incisdo terminar na chapa: recuar a maquina
em funcionamento alguns milimetros na direc¢gdo da marca
de incisdo ja cortada.

Desligar Nota

N&o colocar a maquina de vazamento na limalha. O motor
pode aspirar a limalha.

5. Deslizar o interruptor ligar/desligar para tras.

4.2 Alterar o sentido do corte

Se necessario, o sentido de corte pode ser rodado para a direita
ou para a esquerda em passos de 45°.

= Para operagao com a mao direita - / esquerda.
= Para processar as chapas de perfil.

1. Soltar pino de bloqueio (cerca de 3 rotacdes) até deixar de
sentir qualquer bloqueio.

E1043ptPT_01 Operacgao 13
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Arrastar a ferramenta um pouco para baixo e rodar na direc-
céo pretendida. Cada 45° € uma posi¢cdo de engrenagem

(sentido de corte).

Empurrar a ferramenta para cima e apertar pino de bloqueio.

Controlo: se nao existir folga entre a caixa e a ferramenta,
entdo a ferramenta estad montada correctamente.

O suporte esta engatado.

4.3

Cisalhar com o molde (TruTool N 200)

Guia do pungao, diametro exte-
rior 13 mm

Peca de trabalho

Molde

Distancia do contorno do molde
em relagdo ao contorno a cisa-
Ihar da peca de trabalho: 2.5
mm

h4 Espessura do molde

h, Espessura da pega de tra-
balho

hq+h, Espessura total do molde
e da peca de trabalho: 5-6.5
mm

R4 Raio min. no molde: 6.5
mm

R, Raio min. na peca de traba-
Iho: 4 mm (raio do puncgéo)

Fig. 25828

Para proceder ao cisalhamento com molde, sdo necessarias as
seguintes condigdes:

O molde tem de ter no minimo 5 mm de espessura.

O contorno do molde tem de ter uma distadncia de 2.5 mm
em relagdo ao contorno a cisalhar.

O cortador tem de ser guiado de forma que o canto externo
da guia do pungao®(1) assente sempre no molde.

Ter atencédo ao raio minimo de 4 mm.

14

Operagao
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4.4 Fazer recortes internos

» TruTool N 200:
Fazer um orificio inicial com um didmetro minimo de 17 mm.

TruTool PN 200/TruTool PN 201:
Fazer um orificio inicial com um didmetro minimo de 24 mm.

E1043ptPT_01 Operacgao 15
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5. Manutencao

Perigo de lesbes causadas pela bateria!

A ADVERTENCIA

> Em caso de troca de ferramenta e antes de todas as tarefas
de manutencdo na maquina, desligar a bateria.

o Perigo de lesdes devido a reparagdes tecnicamente
A ADVERTENCIA inadequadas!

A maquina nao funciona correctamente.

> A manutencao deve ser realizada por técnicos qualificados.

A CUIDADO Danos materiais devido a ferramentas desgastas!
Sobrecarga da maquina.
> De hora a hora, verificar o gume do pun¢édo quanto ao des-
gaste. Um puncéo afiado garante bons resultados de corte
e protege a maquina. Oportunamente, substituir o puncgao.
Ponto de manutencgao Procedimento e intervalo Lubrificante
recomendado
Guia do puncgéo Lubrificar em caso de troca de fer- | Massa lubrificante "G5" (25 g)
ramenta.
Puncgéo Substituir quando necessario. -
Matriz Substituir quando necessario. -
Placa de desgaste Substituir quando necessario. -
Fendas de ventilagéo Se necessario, limpar. -

Engrenagem e cabecga da engrena- = A cada 300 horas de servigo, solici- | Massa lubrificante "G5" (900 g)
gem tar uma nova lubrificagdo a um téc-

nico devidamente especializado ou

substituir a massa lubrificante.

Posigdes de manutengéo e intervalos para TruTool N 200 / TruTool PN 200 / Tru- Tab. 5

Tool PN 201

5.1 Substituir a ferramenta

Se o0 pungdo ou a matriz estiverem rombos, devem ser substitui-
dos.

16 Manutencéao E1043ptPT_01



TRUMPF

Desmontar o pungao

4
S
-~
J
5
12 5
4 10
6
S X
4 7
& 1
iy :
X 4” 2
7 8 9 ¥
7 8 9
1 Caixa 6 Guia do pungéo 11 Anel de cobertura
2 Pinos de blogqueio 7 Parafusos de fixagao 12 Extensao da haste
3 Haste 8 Matriz S Sentido de corte
4  Puncao 9 Placa de desgaste x  Primeiro apertar bem os parafu-
5 Suporte de matrizes 10 Pino do cilindro sos (binario 3 Nm)
Fig. 65143
1. Soltar o pino de bloqueio (2) (6 rotagdes).
2. Puxar a ferramenta para fora da caixa (1).
3. Remover o puncdo (4).
Montar o pung¢dao 4. Lubrificar o pungédo novo (4) e o orificio na ferramenta com
massa lubrificante "G5".
5. Com TruTool PN 201:

E1043ptPT_01

Manutencéao
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- Montar a extensdo da haste (12) entre a haste (3) e o
puncéo (4).
- Lubrificar com massa lubrificante "G5".
6. Engatar o puncdo na ranhura da haste.
Posicionar o sentido de corte para a frente.

8. Encaixar a ferramenta na caixa com sentido de corte para a
frente (1).

9. Posicionar a ferramenta no sentido de corte desejado.
10. Apertar o pino de bloqueio (2) até ao batente.

11. A folga entre a caixa (1) e o suporte de matrizes (5) deve
ser igual a 0 mm.

N

Substituir a matriz  12. Deslizar o anel de cobertura (11) na ranhura para cima.
(TruTool N 200) 13 Retirar o pino do cilindro (10) com o puncionador.

14. Retirar a matriz (8) do pino de suporte e substituir por uma
nova matriz.

15. Colocar a matriz no pino de suporte.
16. Montar o pino do cilindro.
17. Deslizar o anel da cobertura na ranhura para baixo.

5.2 Substituir matriz, guia do punc¢ao e
placa de desgaste (TruTool PN 200 /
TruTool PN 201)

1. Desaparafusar o parafuso de fixagéo (7).
2. Remover guia do puncéo (6) e matriz (8).

18 Manutencéao E1043ptPT_01
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o

L

=

Marcas de desgaste na placa de desgaste Fig. 51965

Logo que sejam visiveis claras marcas de desgaste na placa
de desgaste (ver imagem), remover placa de desgaste (9) e
substituir por uma nova.

Limpar as superficies de apoio no suporte de matrizes.
Centrar o guia do pungdo com a ajuda do pino.
Fixar guia do puncdo e matriz com parafusos.

Nota
Para lubrificar, utilizar massa lubrificante "G5".

Lubrificar as superficies condutoras da guia do puncgéao.

Nota
Utilizar exclusivamente parafusos originais.

Primeiro apertar bem os parafusos assinalados com x (bina-
rio 3 Nm).

5.3 \Verificar o estado de carga

Cor da lampada Estado de carga
Verde Cheia

Laranja Meio cheia

Vermelho Carregar brevemente.

Tab. 6

E1043ptPT_01
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» Ligar a maquina.

A ldmpada indicadora do estado de carga acende-se durante
5 s.

5.4 Substituir a bateria

Condicao

= A maquina esta desligada.

Retirar a bateria de
substituicao

Substituir a bateria Fig. 73106

1. Soltar o bloqueio e retirar a bateria de substituicdo no sen-
tido da seta.

Colocar a bateria de 2. Introduzir a bateria de substituicdo, a partir de cima, no
substituicdo suporte da maquina, até a bateria engatar.

20
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6. Consumiveis e acessorios

Consumiveis TruTool PN 200 / TruTool PN 201

Pungéo

1 pega

conjunto de 5
conjunto de 10
Matriz completa

1 peca

conjunto de 2
conjunto de 5
Matriz P1

1 peca

Placa de desgaste
1 peca

conjunto de 2
conjunto de 5
Guia do pungao

1 peca

conjunto de 2
Conjunto padrdo PN

2 x pungdo, 1 x matriz, 2 x placa de desgaste
Ferramenta TruTool PN 200
Ferramenta TruTool PN 201

Consumiveis TruTool N 200

Puncgéo

1 peca

conjunto de 5

Matriz completa

1 peca

conjunto de 2

conjunto de 5
Conjunto padrdo N

2 x pungdo, 1 x matriz
Guia do pungéao
Ferramenta TruTool N 200

Numero de pedido Ambito de forneci-

mento
- X
1315713 -
1264146 -
- X
1264153 -
1264154 -
1213131 -
- X
1429275 -
1429276 -
0945697 X
1264367 -
1429289 -
2287065 x2
2287067 x2

Tab. 7

Numero de pedido Ambito de forneci-

mento
- X
1264176 -
- X
1264393 -
1264394 -
0961961 -
0945692 X
2286021 x1

Tab. 8

1 Conforme o modelo da maquina encomendado.

E1043ptPT_01

Consumiveis e acessorios

21



TRUMPF

Acessorios

TRUMPF Box S1
Guarnigdo TRUMPF Box S 102
Chave de parafusos Torx T-20
Manual de instrugoes
Instru¢cdes de segurancga
Oleo de pungonagem e cisalhamento para aluminio (1 1)
Oleo de pungonagem e cisalhamento para ago (0.5 1)
Massa lubrificante "G5" (900 g)
Saco de aparas (s6 TruTool N 200)
TruTool N 200, TruTool PN 200, TruTool PN 201

Consumiveis bateria

TRUMPF 18 V 2.0 Ah

TRUMPF 18 V 4.0 Ah

Carregador 100 - 240 V, 50/60 Hz (D)
Carregador 100 - 240 V, 50/60 Hz (GB)
Carregador 100 - 240 V, 50/60 Hz (USA)

Numero de pedido

1763681
1771093
1775531
2082085
0125699
0125874
0103387
1954202
0088622

Numero de pedido

2272664
2272665
2272666
2275871
2275872

Ambito de forneci-
mento

X X | X X| X

Tab. 9

Ambito de forneci-
mento

Tab. 10

6.1 Encomendar consumiveis

Nota

Para assegurar um fornecimento rapido e correcto de pecas, é
necessario indicar os seguintes dados.

1. Indicar o nUmero de encomenda.
2. Introduzir outros dados de encomenda:

- Dados de tenséo
- Numero de pegas
- Tipo de maquina

3. Indicar dados de envio completos:

- Enderecgo correcto.

— Tipo de envio desejado (p. ex. correio aéreo, estafeta,

expresso, frete, servico de remessas).

Nota

Para enderecos do servico de assisténcia TRUMPF, ver
www.trumpf-powertools.com.

2 Conforme o modelo da maquina encomendado
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4. Enviar a encomenda a representacdo TRUMPF.

E1043ptPT_01
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7. Anexo: Declaracao de conformidade,
Garantia, Lista de pecas de reposicao

24 Anexo: Declaracdao de conformidade, Garantia, Lista E1043ptPT_01
de pegas de reposicao



