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A WARNUNG

A GEFAHR

A WARNUNG

1.

Sicherheit

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Alle Warnhinweise und alle Anweisungen lesen.

>

Das Nichtbefolgen der Warnhinweise und Anweisungen kann
zu Stromschlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen fiih-
ren.

Alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren Nach-
schlagen aufbewahren.

Lebensgefahr durch Stromschlag!

>

Vor jedem Gebrauch Ladegerat und Akku auf Beschadigung
kontrollieren.

Beschéadigte Akkugehause nicht in das Ladegeréat einste-
cken.

Elektrische Kontakte am Ladegerat und am Akku nicht
berthren.

Ladegerat und Akku trocken aufbewahren und nicht in
feuchten Rdumen betreiben.

Ladegerat regelmaRig reinigen.

Wartungen von ausgebildeten Fachkraften durchfihren las-
sen.

Nur Original-Zubehér von TRUMPF verwenden.

Verletzungsgefahr durch Akku!

>

Vor allen Wartungsarbeiten an der Maschine den Akku
abziehen.

Maschine nur mit gelisteten Wechselakkus betreiben, siehe
am Ende des Dokuments die Tabelle mit Verbrauchsmaterial
und Zubehor.

Wechselakkus nur mit gelisteten Ladegeraten laden, siehe
am Ende des Dokuments die Tabelle mit Verbrauchsmaterial
und Zubehor.

Wechselakkus und Ladegerat nicht 6ffnen.

Wechselakkus weder ins Feuer noch in den Hausmull wer-
fen.

Wechselakkus vor Hitze, z. B. stédndiger Sonneneinstrahlung
und Feuer, schitzen.

2 Sicherheit
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A\ VORSICHT

A WARNUNG

Atemwegsreizung durch austretende Dampfe bei bescha-
digten Akkus!

» Fir Frischluftzufuhr sorgen.
> Falls Symptome auftreten, einen Arzt konsultieren.

1.2 Spezifische Sicherheitshinweise fiir
Schlitzscheren

Verletzungsgefahr fiir Hinde!

> Nicht mit der Hand in die Bearbeitungsstrecke gelangen.

E1066de_00
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2. Beschreibung

1 Messer 3 Ein-/Aus-Schalter
2 Lagerbolzen
Schlitzschere TruTool C 200 Fig. 89222

21 BestimmungsgemiaRe Verwendung

UnsachgeméaBRe Handhabung der Maschine!

A WARNUNG

» Maschine nur fir die Arbeiten und Werkstoffe benutzen, die
unter "Bestimmungsgeméafle Verwendung" beschrieben sind.

Die TRUMPF Schlitzschere TruTool C 200 (1A5) ist ein handge-
fuhrtes Akkuwerkzeug fiir folgende Anwendungen:

= Trennen von plattenférmigen Werkstlicken aus Stahl, Alumi-
nium, Kunststoff usw.

= Trennen gerader oder kurvenférmiger Auflenkanten und
Innenausschnitte.

= Trennen nach Anriss.

Beschreibung E1066de_00



Spannung
Hubzahl bei Leerlauf
Gewicht ohne Akku

Technische Daten TruTool C 200

Zulassige Materialdicke

Set

Stahl bis
400 N/mm?

Stahl bis
600 N/mm?

Aluminium bis
250 N/mm?

Wickelfalzrohr
Stahl

Startloch-Durch-
messer

Kleinster Radius
bei kurvenférmigen
Ausschnitten

Arbeitsgeschwin-
digkeit

Spiro

4 x 0.9 mm

4 x 0.9 mm

(4 x
0.035 in)

8 mm
(0.31 in)!

150 mm
(5.9 in)

3-10 m/min
10-32 ft/min

2.2 Technische Daten

HighQuality
1.5 -2 mm

1.5 mm
(0.059 in) -
2.0 mm
(0.079 in)

3 mm
(0.12 in)

20 mm
(0.8 in)

150 mm
(5.9 in)

3-10 m/min

10-32 ft/min

Andere Lander USA
18V 18V
2400/min

1.9 kg 4.2 Ibs

HighSpeed HighQuality CR

1.5 -2 mm 0.5 - 0.5 -
1.5 mm 1.5 mm

1.5 mm 0.5 mm -

(0.059 in) - (0.02 in) -

2.0 mm 1.5 mm

(0.079 in) (0.059 in)

- 1.0 mm 1.5 mm
(0.032 in) (0.059 in)

3 mm 2 mm -

(0.12 in) (0.079 in)

20 mm 16 mm 18 mm

(0.8 in) (0.63 in) (0.7 in)

150 mm 100 mm 120 mm

(5.9 in) (3.94 in) (4.7 in)

3-15 m/min 3-10 m/min 3-10 m/min
10-49 ft/min 10-32 ft/min 10-32 ft/min

2.3 Symbole

Hinweis

Tab. 1

Kurven

0.5 -
1.5 mm

1.5 mm
(0.059 in)

0.8 mm
(0.031 in)

2 mm
(0.079 in)

16 mm
(0.63 in)

L 40 mm
(1.57 in)

R 80 mm
(3.15 in)

3-10 m/min
10-32 ft/min
Tab. 2

Die nachfolgenden Symbole sind fir das Lesen und Verstehen
der Betriebsanleitung von Bedeutung. Die richtige Interpretation
der Symbole hilft Ihnen, die Maschine besser und sicherer zu

bedienen.

1 Wert fur Spiro 4 x 0.6 mm, & 60; im Flachblech betragt der Wert

16 mm

E1066de_00
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Symbol Name

Erklarung

, Betriebsanleitung lesen Vor Inbetriebnahme der Maschine die Betriebsanleitung

= Entsorgung
v.
!

Hinweissymbol

Hinweissymbol

=== Gleichstrom

\Y, Volt

Ah Amperestunden

Wh Wattstunden

mm Millimeter

in Inch

Ny Leerlaufdrehzahl
A WARNUNG

und Sicherheitshinweise vollstédndig lesen. Die darin
enthaltenen Anweisungen strikt befolgen.

Batterien/Akkus durfen nicht im Hausmdall entsorgt wer-
den! Sie enthalten Schadstoffe, die Umwelt und
Gesundheit schaden. Alle Verkaufsstellen von TRUMPF
Maschinen in der EU und den USA nehmen leere Bat-
terien/Akkus unentgeltlich zurick.

Die Zeichen unter den Symbolen stehen fiir:
Batterie enthalt Nickel

Batterie enthalt Cadmium

Akkus nicht ins Feuer werfen.

Keinen beschadigten Akku laden, sondern diesen sofort
ersetzen.

Typ oder Eigenschaft des Stroms

Spannung

Elektrische Ladung

Elektrische Arbeit

Abmessungen z. B.: Materialdicke, Fasenlange
Abmessungen z. B.: Materialdicke, Fasenlange

Drehzahl ohne Last

Tab. 3

2.4 Gerausch- und Vibrationsinformation

Gerauschemissionswert kann liberschritten werden!

» Gehdrschutz tragen.

6 Beschreibung
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Schwingungsemissionswert kann iberschritten werden!
A WARNUNG gung

» Werkzeuge richtig wahlen und bei Verschleil3 rechtzeitig
wechseln.

» Wartungen von ausgebildeten Fachkraften durchfiihren las-
sen.

» Zusétzliche Sicherheitsmallnahmen zum Schutz des Bedie-
ners vor der Wirkung von Schwingungen festlegen (z. B.
Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe,
Bearbeitung mit normaler Vorschubkraft).

» Je nach Einsatzbedingung und Zustand des Elektrowerkzeu-
ges kann die tatsachliche Belastung héher oder geringer als
der angegebene Messwert ausfallen.

Hinweise

= Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach
einem genormten Prifverfahren gemessen und kann zum
Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit einem anderen verwen-
det werden.

= Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu
einer vorlaufigen Einschatzung der Schwingungsbelastung
herangezogen werden.

= Zeiten, in denen die Maschine abgeschaltet ist oder lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist, kdbnnen die Schwin-
gungsbelastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

= Zeiten, in denen die Maschine selbststadndig mit Eigenantrieb
arbeitet, missen nicht gerechnet werden.

Bezeichnung Messwert Einheit Wert nach EN 60745

Schwingungsemissionswert a m/s2 13.2

(Vektorsumme dreier Richtungen)

Unsicherheit K fir Schwingungs- m/s?2 15

emissionswert

A-bewerteter Schalldruckpegel Lpa | dB (A) 81

typischerweise

A-bewerteter Schallleistungspe- dB (A) 92

gel Lya typischerweise

Unsicherheit K fir Gerduschemissi- dB 3

onswerte

Tab. 4

E1066de_00 Beschreibung 7



3. Einstellarbeiten

3.1  Werkzeug wahlen

Hinweis

Die Messer besitzen 2 Schneiden. Diese sind nicht nachschleif-
bar.

» Je nach Dicke oder Festigkeit des Werkstlicks werden ver-
schiedene Werkzeuge bendtigt.

Je nach Anwendung werden geriffelte oder glatte Schneid-
leisten verwendet.

Tipp

Die Messer entsprechend der Tabelle fur die zuldssigen Material-
dicken auswabhlen, da sonst die Schnittqualitat beeintrachtigt wird
und die Vorschubkraft bis zum Bruch der Messer ansteigen
kann.

3.2 Drehzahl einstellen

» Drehzahl, je nach Anwendung, mit dem Stellrad einstellen.

Einstellarbeiten

E1066de_00



4. Bedienung

41 TruTool C 200 ein- und ausschalten

Maschine einschalten 1. Ein-/Aus-Schalter nach vorne schieben bis er einrastet.

Fig. 89223
2. Maschine im Winkel von ca. 14° zur Blechoberflache fuhren.

Die Vorschubkraft nicht durch festes Driicken auf die
Maschine erhéhen.

Maschine ausschalten 3. Auf den hinteren Teil des Ein-/Aus-Schalters driicken.

4.2 Mit TruTool C 200 arbeiten

Far schonendes Arbeiten und gute Schnittleistung:

= Auf scharfe Messer achten.
= Glatte Schneidleisten rechtzeitig wenden.
= Glatte bzw. geriffelte Schneidleisten rechtzeitig wechseln.

Das Schneiden von Radien stellt folgende Anforderungen:

= Maschine nicht verkanten.
= Nur mit geringem Vorschub arbeiten.

E1066de_00 Bedienung 9



A WARNUNG

A WARNUNG

A\ VORSICHT

5. Wartung

Verletzungsgefahr durch Akku!

> Bei Werkzeugwechsel und vor allen Wartungsarbeiten an

der Maschine den Akku abziehen.

Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Reparaturen!

Maschine funktioniert nicht richtig.

» Wartungen von ausgebildeten Fachkraften durchfihren las-

sen.

Sachschaden durch stumpfe Werkzeuge!

Uberlastung der Maschine.

» Stundlich die Schneide des Werkzeugs auf Verschleild pri-
fen. Ein scharfes Werkzeug bringt gute Schnittleistung und

schont die Maschine.

» Schneidleiste rechtzeitig wechseln.

Wartungsstelle Vorgehensweise und Empfohlene
Intervall Schmiermittel

Messer Bei Messerwechsel Schmierfett "G5"
schmieren

Messer Bei Bedarf wechseln -

Lagerbolzen Bei Messerwechsel Schmierfett "G5"
schmieren

Schneidleisten, glatt

Schneidleisten, geriffelt

Bei Bedarf wenden -

Bei Bedarf wechseln

Getriebe, Getriebekopf Alle 300
von einer Fachkraft nach-
fetten oder Schmierfett

ersetzen

Bei Bedarf wechseln -

Betriebsstunden Schmierfett "G5"

lassen.

Wartungspositionen und Wartungsintervalle

Messer ersetzen

Bestell-Nr.
Schmiermittel

0139440

0139440

19542020139440

Tab. 5

5.1 Werkzeug wechseln TruTool C 200

Wenn beide Schneidkanten einer Schneidleiste stumpf sind, das

Messer ersetzen.

10

Wartung
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1 2 3 4 2 5
1 Schneidleiste 4  Lagerbolzen
2 Befestigungsschrauben 5  Schneidkopf
3 Messer
Werkzeug wechseln Fig. 89224

Eingerasteten Lagerbolzen heraus driicken.

Messer aus dem Schneidkopf heraus ziehen.

Neues Messer und den Lagerbolzen leicht einfetten.
Neues Messer einsetzen.

Lagerbolzen durch die Bohrung schieben bis er einrastet.

ok wDN -~

Schneidleisten wenden bzw. 6. Befestigungsschrauben herausschrauben.
ersetzen 7. Schneidleisten priifen:
» Glatte Schneidleisten: Wenn eine Schneidkante stumpf
ist: Schneidleisten um 180° wenden.
oder

» Glatte und geriffelte Schneidleisten: Wenn die Schneid-
kanten einer Schneidleiste stumpf sind, beide Schneid-
leisten ersetzen.

8. Befestigungsschrauben anziehen.

5.2 Ladezustand priifen

Farbe der Lampe Ladezustand
Grin Voll

Orange Halbvoll

Rot Demnachst laden.

Tab. 6

E1066de_00 Wartung 11



» Maschine einschalten.

Die Lampe, die den Ladezustand anzeigt, leuchtet fur 5 s.

5.3 Akku wechseln

Voraussetzung

= Maschine ist ausgeschalten.

Wechselakku abnehmen

Akku wechseln Fig. 73106

1. Verriegelung l6sen und Wechselakku in Pfeilrichtung abzie-
hen.

Wechselakku einsetzen 2. Wechselakku von oben in die Halterung der Maschine ein-
schieben, bis der Akku einrastet.

12 Wartung E1066de_00



Verbrauchsmaterial

Set Spiro

Set Dickblech

Set Dickblech Eigenvorschub
Set Diinnblech

Set Chromstahl

Set Kurven

Schneidleisten geriffelt
Schneidleisten glatt
Schneidleisten Cr

Messer gerade > 1.5 mm

Messer gerade 0.5 - 1.5 mm

Kurvenmesser 1.5 mm

Messer CR

Messer SC

TruTool C 200

Zubehor

TRUMPF Box S1

Deckel Einlage TRUMPF Box

Verschlusskappe

Einlage TRUMPF Box S102 C 200

Schraubendreher Torx PB 410

Sicherheitshinweise EW

Betriebsanleitung TruTool C 200

Auswahlkarte Messer C 200

Schmierfett "G5" (900 g)
TruTool C 200

Verbrauchsmaterial Akku
TRUMPF 18 V 2.0 Ah

TRUMPF 18 V 4.0 Ah

Verbrauchsmaterial und Zubehor

Tab. 7

Menge Bestellnummer @ Lieferumfang
1er - Set 2328882 x2
1er - Set 2328883 x2
1er - Set 2328884 x2
1er - Set 2328885 x2
1er - Set 2328886 x2
1er - Set 2328887 x2
1er - Set 2332027 x3
1er - Set 2332028 -
1er - Set 2361121 -
2er - Set 2365673 -
5er - Set 2365674 -
2er - Set 1279107 -
5er - Set 1279108 -
2er - Set 1279145 -
5er - Set 1279146 -
2er - Set 1279142 -
5er - Set 1279143 -
1 Stuck - x3
2er - Set 1279109 -
Ser - Set 1279110 -
Menge Bestellnummer Lieferumfang
1 Stuck 1763681 X
1 Stuck 2357136 X
4 Stick 1890095 X
1 Stuck 2328396 X
1 Stuck 1775531 X
1 Stuck 0125699 X
1 Stuck 2337112 X
1 Stuck 2328391 X
1 Stuck 1954202 -

Bestellnummer
2272664 x4

2272665 -

Lieferumfang

Tab. 8

2 Je nach gekauftem Set

3 SC Maschine

4 Je nach bestelltem Maschinentyp

E1066de_00
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Verbrauchsmaterial Akku
Ladegerat 100 - 240 V, 50/60 Hz (D)

Ladegerat 100 - 240 V, 50/60 Hz (GB)
Ladegerat 100 - 240 V, 50/60 Hz (USA)

6.1 Verbrauchsmaterial bestellen

Hinweis

Bestellnummer
2272666
2275871
2275872

Lieferumfang

x4
x4

x4

Tab. 9

Um eine korrekte und schnelle Lieferung von Teilen sicherzustel-

len, missen folgende Daten angegeben werden.

1. Bestellnummer angeben.
2. Weitere Bestelldaten eintragen:

- Spannungsdaten
- Stickzahl
— Maschinentyp

3. Vollstandige Versanddaten angeben:

- Korrekte Adresse.

- Gewilinschte Versandart (z. B. Luftpost, Eilbote, Express,
Frachtgut, Paketpost).

Hinweis

TRUMPF Service-Adressen siehe
www.trumpf-powertools.com.

4. Bestellung an TRUMPF Vertretung schicken.

14
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7. Anhang: Konformitatserklarung,
Gewadbhrleistung, Ersatzteillisten

E1066de_00 Anhang: Konformitatserklérung, Gewahrleistung, 15
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